KONAK BELEDIYESI
PARK VE BAHCELER MUDURLUGU

COCUK OYUN GRUPLARI VE ACIK ALAN SPOR ALETLERI ALIMI iSi

TEKNiK SARTNAMESI

1-OYUN GRUPLARI:

e 1NUMARALI UNITE :

ORNEK RESIM
MALZEME ADI ADET
POLIETILEN GEMI KONSEPTI / PANO (SAG) 1
POLIETILEN GEMI KONSEPTI / PANO (SOL) 1
GEMI UZATMA PANOSU 1
90 DERECE EGIMLI KAYDIRAK(SOL) (H:100£10 cm.) 1
90 DERECE EGIMLI KAYDIRAK(SAG) (H:100£10 cm.) 1
TEKLI KAYDIRAK AYNASI 3
CIKIS MERDIVENI(100/120cm) 2
POLIETILEN FIGUR 2
SIPRAL KAYDIRAK (H:250+10cm.) 1
SIPRAL KORKULUK 1
POLIETILEN TUP PANO 1

YILAN TUP KAYDIRAK(H:250+10cm.) 1



POLIETILEN IKiLI DUZ KAYDIRAK (H:100+10 cm.) 1

POLIETILEN IKILI KAYDIRAK AYNASI 1
YELKEN GOZETLEME KULESI 1
DALGALI KAYDIRAK (H:100£10 cm.) 1
POLIETILEN PENCERE PANO 4
POLIETILEN PENCERE PANO UZUN 3
KALE FIGURU 1
ALTIGEN PLATFORMLAR iCIN KUBBE CATI 1
TUNEL GECIT RAMPA 1
KARE PLATFORM 4
UCGEN PLATFORM 11
SPIRAL UCGEN PLATFORM 1
DIKEY MERDIVEN 1
GEMI DUMENI 1
METAL TASIYICI DIREK 18
UCGEN PLATFORM 6

e 2 NUMARALI UNITE :

ORNEK RESIMLER




MALZEME ADI ADET

POLYEMID KARE CATI 1
RENKI AHSAP PANO 2
PANO 1
AHSAP MERDIVEN(H:100+£10 cm.) 1
AHSAP SALINCAK OTURAGI 1
POLIETILEN DUZ KAYDIRAK (H:100£10 cm.) 1
SALINCAK OTURAGI VE KORKULUGU 1
PLATFORM ALTI OTURMA GRUBU 1

e 3 NUMARALI UNITE :

ORNEK RESIMLER

MALZEME ADI

90° EGIMLI KAYDIRAK (H:100+10 cm.) 1
EGITICi HDPE PANOLAR 3
POLIETILEN OTURMALI KORKULUK PANOLAR 1
KASKATLI POLIETILEN KAYA TIRMANMA 1
MANTAR DUBA 12
KABURGA KOPRU 1
KOMANDO HALKA 1

ELIPTIK DONENCE 1



KULUCKA SEPET SALINCAK 1

HDPE YAYLI DENGE OYUN ELEMANI 1
DENGE TAHTRAVALLISI 1
ELIPTiK DONENCE 1

e 4 NUMARALI UNITE :

ORNEK RESIM
MALZEME ADI ADET
POLIETILEN PENCERE PANO 6
TREN CATI 3
KISA TREN PANO 2

UZUN TREN PANO 4



TUP GECIT PANO

TUP GECIT

IKiLI DUZ KAYDIRAK (H:100+10 cm.)
DIKEY MERDIVEN

KAYDIRAK AYNALIGI

90 ° EGIMLI KAYDIRAK(SOL) (H:100+10 cm.)
IKILI KAYDIRAK AYNASI

SPIRAL KAYDIRAK (H:200+10 cm.)
OTURAK PANO

TREN 6NU METAL TIRMANMA
KARE PLATFORM

POLIETILEN KAYA TIRMANMA
MERDIVEN

BACA



5 NUMARALI UNITE :

.
ORNEK RESIM
MALZEME ADI ADET
KARE PLATFORM 1
CIKIS MERDIVENI (10010 cm) 1
METAL GUVENLIK KORKULUGU 5
iKiLi DUZ KAYDIRAK (H:100£10 cm ) 1
POLIETILEN iKiLi KAYDIRAK AYNALIGI 1
90 DERECE KAYDIRAK (H:100+10 cm ) 1
DUZ KAYDIRAK (H:200+10 cm ) 1
KONIK CATI 1
KALE SURU FIGURU PANO 4
POLIETILEN TEKLi KALE KAYDIRAK AYNASI 1
POLYESTER KULE 1
POLYESTER KUTUK GEGIT 1



6 NUMARALI UNITE :

ORNEK RESIM

e Oyun grubunda kullanilan platformlar 1160x1160 mm o6lgiilerinde olacaktir.

MALZEME ADI ADET
AHSAP KARE PLATFORM (min.115x115 cm) 2
0-100 CM. PLATFORM MERDIVENI 2
SPIRAL DIKEY TIRMANMA (EMNIYET TUTACAKLI) 1
HALKA KOMANDO TIRMANMA 1
POLIETILEN KARE CATI 1
METAL SPIRAL KAYDIRAK PLATFORMU 1
IKiLi DUZ KAYDIRAK (H:100+10 cm.) 1
DUZ KAYDIRAK  (H:200+10 cm.) 1
SPIRAL KAYDIRAK (H:200+10 cm.) 1
POLIETILEN KAYDIRAK KORKULUGU 2

SPIRAL KAYDIRAK KORKULUGU 2



7 NUMARALI UNITE :

A ...}..vun!i ".

P
1@

ORNEK RESIM
MALZEME ADI ADET
METAL MERDIVEN 1
SPIRAL KAYDIRAK KORKULUGU 2
KAYDIRAK KORKULUGU 2
ALTIGEN PLATFORMLAR iCiN KUBBE CATI 1
iKiLi DUZ KAYDIRAK (H:100£10 cm.) 1
SPIRAL KAYDIRAK (H:200+10 cm.) 1
90 DERECE EGIMLI KAYDIRAK (H:100+10 cm.) 1
METAL UCGEN PLATFORM 5
SPIRAL KAYDIRAK PLATFORMU 1
POLIETILEN PARMAKLIK PLATFORM KORKULUGU 2
POLIETILEN PENCERELI PLATFORM KORKULUGU 1



e Resimlerde gosterilen sekiller 6rnek sekiller olup, teknik sartnamedeki 6l¢ii ve agiklamalara uymak kaydi
ile idare degistirme hakkina sahiptir. Teknik sartnamede var olan resim ve goriiniisler {iriinii tanimlamak
icin kullanilmis olup idarenin onayryla min. 6l¢iiler, kilogramlar ve diger teknik kosullar saglanmasi sartiyla
farkli goriintiide (kaydirak tiplerine sadik kalarak) farkli sekilde iiriinler kabul edilebilir. ilgili teknik
sartnamedeki ve ¢izimlerdeki 6l¢iiler min. 6l¢iiler olup maksimum &lgiiler serbest birakilmustir.

e TASIYICI KONSTRUKSIYON /METAL TASIYICI DIREK

Enaz 114 mm c¢apinda en az 2,5 mm. et kalinliginda elektro statik toz firin boya ile firinlanmak suretiyle boyanan
borulardan olusacaktir.

Bu borularin iist kisimlar1 icerisine su, nem ve yabanci madde girmesini engellemek amaciyla enjeksiyon yontemi
ile sekillendirilmis yarim kiire seklinde minimum iki adet aliiminyum pergin ile sabitlenmis polietilen tapalarla
kapatilacaktir.

Dikey ve yatay 114mm. capindaki kumlanmis borular birbirlerine dik a¢1 olusturacak sekilde, pik dokiim veya
enjeksiyon yontemi ile yapilmis polyemid esasli baglant1 elemanlari ile baglanacaktir.

Tastyict konstriiksiyonu olusturan kumlanmis borularin alt kisimlar1 en az 170x170x4mm. ebadinda sac flang ile
kaynak yontemi ile birlestirilecektir. Eger montaj yapilacak alan sert zemin ise tasiyici borular sac flanglar
tizerindeki en az 10mm. deliklerden en az 10x55mm. diibel ile zemine sabitlenecektir. Montaj yapilacak alan
toprak ise en az 200mm. yiiksekliginde 114mm. ¢apinda 2,5mm. et kalinliginda galvanizli boru iizerine dort adet en
az MI10x30 galvanizli civata kaynaklanmigen az 170x170x4mm. ebadinda sac flangtan olusan ankraj sistemi
kullanilacaktir.

= )

e BAGLANTI ELEMANLARI

Tastyic1 platform ve korkuluk kelepgeleri pik dokiim veya enjeksiyon yontemi ile yapimli polyemid esasl
malzemelerden olusacaktir.

114mm. ¢apinda tasiyict konstriiksiyonu birbirlerine 90° baglamak amaci ile kullanilan kiris baglanti malzemesi pik
dokiim veya enjeksiyon yontemi ile yapilmis polyemid esasli malzemelerden olusacaktir. Bu kiris baglanti
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aparatinin bir tarafi boruya en az iki adet M10x25 galvanizli civata ile sabitlenecektir. Diger taraf ise arka tarafindan
iki adet 114mm. ¢apli yarim daire seklinde pik dokiim veya enjeksiyon yontemi ile yapilmis polyemid esasl
kelepge ile galvanize edilmis civata ve somunlar vasita ile baglanacaktir.

Sistemde kullanilan tiim civata ve somunlarin ¢ikintilar1 maksimum 3mm. olacaktir.

Tasiyic1 platform ve korkuluk kelepgeleri tasiyici konstritksiyonu olusturan 114mm borular1 tam daire olacak
sekilde sarmalidir. Kelepgelerin borudan ¢ikintisi ¢ocuk sagligini korumak amaciyla en fazla 16mm. olmalidir.
Sistemde kullanilan tiim civata ve somunlarin ¢ikintilari en fazla 3mm. olacaktir.

Enjeksiyon yontemi ile yapilmis polyemid esasli baglanti malzemelerinin renklendirmesinde kullanilan boya
maddeleri ¢ocuk saglina uygun gida tiiziiklerine uyacaktir.

&

e

e KARE PLATFORM

Platform en az 1150x1150mm. ebadinda en az 2mm. delikli sactan tek parca halinde biikiilerek imal edilmis
olacaktir. Platforma esnemeyi engellemek amaciyla agik kesitli en az yan kesimlerde? adet ortadan destek
kaynaklama yontemi ile birlestirilecektir.

Kare platformlarin alan1 en az 1.2 m2 olacaktir.
Platformlarin koseleri 114mm. ¢apinda boruyu saracak sekilde ¢eyrek daire olacaktir.

Platform tizerindeki tiim delikler delinmis olmalidir. Montaj sirasinda Kesinlikle delik delinerek platform
zedelenmemelidir.

Platformlarin tiim yiizeyi ¢inko, kiikiirt, krom, kursun, karbon vb. orant % 1 den az olan plastik malzeme ile
kaplanacaktir. Kaplama islemi 300 [IC’lik sicaklikta daldirma yontemiyle yapilacak olup, ayrica sicak kaplama
oncesi 300 [1C uygun plastik yapistiricilarla platformun her noktasina yapistirici siiriilerek yapistirilacak ve kalinlik
her noktada en az 1mm. olacak sekilde kaplanacaktir.

Istenildigi takdirde idarenin ismi platforma kaplama 6ncesi delikli olarak yazilacaktir.
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e AHSAP TASIYICI KONSTRUKSIYON

Tas1yici babalar Min. 90x90mm. ebatlarinda min. 2400mm. uzunlugunda ahsap malzemenin budak vb. gibi daha az
kusur i¢cermesini saglayarak mekanik direncini artirmak ve tabakali yapisi sebebi ile kullanim yerinde ahsabin boyut
degistirmesini en aza indirmek i¢in tasiyict konstriiksiyon dikmelerinde laminasyon teknolojisi kullanilacaktir.

Tastyict konstriikksiyonda kullanilan latalardaki keskin koseler yumusatilmis olacak ve yiizeyler piiriizden
arindirilmak amaciyla zimpara islemine tabi tutulmus olacaktir.

Tastyict konstrilkksiyonda ayrica sartnamenin giris kisminda sayilan kereste genel Ozelliklerinin tamami
saglanacaktir.

e AHSAP BAGLANTI ELEMANLARI

Tastyic1 platform ve korkuluk baglantilart minimum 8 mm kalinligindaki gijonlarla ve torna edilmis dolu demir ile
galvanizli civatalarla saglanacaktir.

Sistemde kullanilan tiim civata ve somunlarin ¢ikintilart maksimum 3mm. olacaktir. Imalatmn izin verdigi yerlerde
de havsa acilarak kullanilacaktir.

Tastyic1 platform ve korkuluk baglantilari tasiyici konstriikksiyonu olusturan gijon ve borulari arasinda bogluk
olmayacak sekilde sekilde sarmalidir. Baglanti ve aparatlarin ana konstriiksiyondan c¢ikintis1 ¢ocuk sagligini
korumak amaciyla maksimum 16mm. olmalidir. Sistemde kullanilan tiim civata ve somunlarin ¢ikintilart
maksimum 3mm. olacaktir. Sistemin ve baglanti seklinin izin verdigi miiddetge bu noktalarda plastik kapaklar
kullanilmalidir.

Enjeksiyon yontemi ile yapilmig baglantt malzemeleri ev plastik kapaklarin renklendirmesinde kullanilan boya
maddeleri ¢ocuk saglina uygun gida tiiziiklerine uyacaktir.

e AHSAP KARE PLATFORM
Platform minimum 900x1150mm. ebadinda Min. 45x90mm. ebatlarinda ve uzunluklar1 olusturulacak platform
modeline gore degisim gosteren latalarin yan yana gelmesi ile platformlar olusturulacaktir. Bu latalara platform
modeline gore alt taraflarindan minimum 45x90mm. ebatlarindaki latalar destek amaciyla en az 2 adet olacak
sekilde sabitlenecektir.
Kare platformlarin alan1 min. 1.00 m2 olacaktir.

Platform baglantilar1 ve sekilleri TS EN 1176-1 genel giivenlik kurallarina uygun olacak sekilde olacaktir.

Platformlarin koseleri ana tasiyici konstriiksiyonu saracak sekilde aciklik kalmayacak sekilde imal edilecektir.
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e UCGEN PLATFORM
Ucgen platformun kullamldigi durumlarda platformun esit her kenari en az 110-120 cm ebadinda olacaktir.

2mm. delikli sacdan tek par¢a halinde biikiilerek imal edilmis olacaktir. Platforma esnemeyi engellemek amaciyla
acik kesitli en az orta kesimde 2 adet destek kaynaklama yontemi ile birlestirilecektir.

Ucgen platformlarin alani en az 0.5 m2 olacaktir.

Platform kulaklar1 en az 4” boruya montaji yapilacak sekilde tasarlanacaktir. Platform tizerindeki tim delikler
delinmis olmalidir. Montaj sirasinda kesinlikle delik delinerek platform zedelenmemelidir.

Platformlarin tiim yiizeyi ¢inko, kiikiirt, krom, kursun, karbon vb. orant % 1 den az olan plastik malzeme ile
kaplanacaktir. Kaplama islemi 300 [1C’lik sicaklikta daldirma ydntemiyle yapilacak olup, ayrica sicak kaplama
oncesi 300 T1C uygun plastik yapistiricilarla platformun her noktasina yapistiric siiriilerek yapistirilacak ve kalinlik
her noktada minimum 1mm. olacak sekilde kaplanacaktir.

Istenildigi takdirde idarenin ismi platforma kaplama 6ncesi delikli olarak yazilacaktir.

O00CO0OO0O0O0O0O0O0O0O0O0OOO0C

e SPIRAL PLATFORM

Bu platform, spiral kaydirak ile platform direkleri arasinda standartlarin gerektirdigi giivenlik mesafesini saglamak
amaci ile ara platform olarak kullanilacaktir. Platform ebatlart min.60x90 ¢cm. olmalidir.

Platformun kare kisminin koseleri 114mm. ¢apinda boruyu saracak sekilde ¢eyrek daire olacaktir.

Tiim platform iizerinde var olan delikler 6nceden acilmis olacak ve montaj sirasinda delikler ile ilgili olarak
herhangi bir islem yapilmayacaktir. Ayrica delik delinerek malzeme deforme edilmeyecektir.
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Platformlarin tiim yiizeyi ¢inko, kiikiirt, krom, kursun, karbon vb. orant % 1 den az olan plastik malzeme ile
kaplanacaktir. Kaplama islemi 300 7I/C lik sicaklikta daldirma yontemiyle yapilacak olup ayrica sicak kaplama
oncesi 300 CIC uygun plastik yapistiricilarla platformun her noktasina yapistirici siiriilerek yapistirilacak ve kalinlik
her noktada min. 1mm. olacak sekilde kaplanacaktir.

e MERDIVENLER
Basamaklar en az 2mm. kalinliginda delikli sacdan biikiilmek suretiyle, arkalar1 kapali olarak imal edilecektir.

Basamaklarin yan taraflari minimum 2mm. sacdan imal edilecek ve merdiven korkulugu bu pargaya civata ve
somun yardimiyla baglanacaktir.

Merdivenler zeminden platforma ve platformdan platforma en az 800 mm. En fazla 2000 mm. kot farkina
erisebilecek sekilde en az dort, en fazla alt1 basamakli gruplar halinde imal edilecektir.

Merdivenlerin basamak yiiksekligi en az 110mm. olacaktir.

Merdiven korkulugu en az 500mm. En fazla 850mm. yiiksekliginde her merdiven grubu i¢in 2 adet imal edilecektir.
Merdiven korkulugunun kenarlar1 en az 27x2mm. borudan, parmakliklar en az 2 1x2mm. borudan, ana tasiyici ise en
az 30x5mm. silme demirinden imal edilecektir.

Merdiven korkulugunu olusturan malzemeler birbirlerine kaynaklama yontemi ile birlestirilecek ve tiim olarak
galvanize edildikten sonra elektro statik toz firin boya ile firinlanmak suretiyle boyanacaktir.

Platformdan platforma ¢ikan merdiven korkulugundaki parmaklik aralari en fazla 89mm. olacaktir.

Merdivenlerin platforma montesi basamaklari olugturan 2mm. sac iizerinde bulunan bosluklardan galvanizli civata
ve somunlarin sikistirilmasi ile tutturulacaktir.

Platformlarin tiim yiizeyi ¢inko, kiikiirt, krom, kursun, karbon vb. oran1 % 1 den az olan plastik malzeme ile
kaplanacaktir. Kaplama islemi 300 [1C’lik sicaklikta daldirma ydntemiyle yapilacak olup, ayrica sicak kaplama
oncesi 300 [1C uygun plastik yapistiricilarla platformun her noktasina yapistirict siiriilerek yapistirilacak ve kalmlik
her noktada en az Imm. olacak sekilde kaplanacaktir. Merdivenler her iki sekle uygun verilebilir.
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e AHSAP MERDIVENLER

Basamaklar minimum 140 mm maksimum 275 mm ayak basma derinliginde 110 mm ile en fazla 230 mm arasinda
riht yiiksekligine sahip ve baglandigi platformla uygun olmakla beraber en az 610 mm genisliginde min. 45x90mm.
ebatlarinda ve uzunluklar1 olusturulacak merdiven yiiksekligine gore degisim gosteren latalarin yan yana gelmesi ile
merdivenler olusturulacaktir. Bu latalara merdiven yiiksekligine ve basamak sayisina gore alt taraflarindan
minimum 45x90mm. ebatlarindaki latalar destek amaciyla en az 2 adet olacak sekilde sabitlenecektir.

Zeminden platforma ¢ikmaya saglayacak olan merdivende iki adet en az 45x90mm. ebadinda ahsap tasiyici
bulunacaktir. Bu iki tasiyicidan platforma en az 45x90mm. ebadindaki ahsap latalar uzatilarak merdiven
konstriiksiyonu olusturulacaktir.

Her basamak iistten bakildiginda hi¢ bosluk bulunmayacak konumda bulunacaktir.
Basamaklar esit aralikta olacaktir.
Tirabzan yiiksekligi basilan diizeyden en az 600 mm. en ¢ok 860 mm. olacaktir.

Merdivenler zeminden platforma ve platformdan platforma minimum 800mm. maksimum 1200mm. kot farkina
erisebilecek sekilde minimum dort, maksimum sekiz basamakli gruplar halinde imal edilecektir.

Merdivenlerin basamak yiiksekligi minimum 110mm. olacaktir.

Platformdan platforma ¢ikan merdiven korkulugundaki parmaklik aralar1 TS EN 1176-1 genel giivenlik kurallarina
uygun olacak sekilde olacaktir.

Teknik resimdeki detayina gore tirabzanlarin araliklari polyemid ya da masif ahsap latlarla giivenlik kurallarina
uymak kaydiyla kapatilacaktir.

e DUZKAYDIRAKLAR

Enaz 100 cm .(£ 10 cm.) en fazla 200 cm .( £10 cm.) yliksekligindeki platformlardan en fazla 40° egimli inecek
sekilde olacaktir.

Kaydiraklarda ¢ocuklarin giivenli girigini saglayacak ve ¢ocugu yavaslatacak sekilde en az 35 CM. uzunlugunda
diizlem bulunacaktir.

Kaydiragin kayma boliimii en az 40 cm genisliginde, yan duvarlari ise en az 15 cm  yiiksekliginde olmalidir.
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Kaydiraklar ¢ift cidarli, yiiksek yogunluk polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle tek parga olarak imal
edilecektir. Renklendirmede kullanilan boya maddeleri ¢ocuk sagligina uygun gida tiiziiklerine uyacaktir.
Elektriklenmeyi 6nlemek i¢inde polietilenin i¢ine anti statik madde ilave edilecektir. Bu madde kaydiraktan kayma
esnasinda meydana gelen statik elektrigi yok edecektir.

Kaydiraklar galvanizli civatalarla platforma monte edilecektir. Bu civatalarin goriintiiyii bozmamasi ve daha uzun
Omiirli kalmas1 amaciyla enjeksiyon yontemi ile sekillendirilmis plastik tapalar ile kapatilacaktir.

Kaydiragi yere sabitlemek amaci ile 27mm. ¢apinda 2 mm. et kalinliginda galvanizli boru zemine gore ankraj veya
diibelleme ile yapilacaktir. Bu ankraj sistemi galvanizli civatalar ile kaydiraga monte edilecektir.

e Polietilen diiz kaydiraklardan 100 cm.( = 10 cm.). ylikseklikten kayanlarmmin minimum agirhign 25kg.

olacaktir.

e Polietilen diiz kaydiraklardan 150 cm .( £ 10 cm.) yiikseklikten kayanlarinin minimum agirligi 28 kg.
olacaktir.

e Polietilen diiz kaydiraklardan 200 cm.( = 10 cm.) yiikseklikten kayanlarinin minimum agirligi 48 kg.
olacaktir.

e SPIRAL KAYDIRAKLAR (H:150+10 cm./ H:200+10 cm. / H:250+10 cm))

H 150 cm#10 cm ,H 200 cm+10cm ve H:250+10 cm yiiksekligindeki platformlardan en fazla 40° egimli inecek
sekilde ve merkezinde en fazla 76mm. borunun sigabilecegi yuva bulunacak sekilde tasarlanacaktir.

Kaydiragin kayma boliimii en az 40 cm genisliginde, yan duvarlari ise en az 15 cm yiiksekliginde olacaktir.

Kaydiraklar ¢ift cidarli, yiiksek yogunluk polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle tek parca olarak imal
edilecektir. Renklendirmede kullanilan boya maddeleri ¢ocuk sagligima uygun gida tiiziiklerine uyacaktir.
Elektriklenmeyi 6nlemek iginde polietilenin i¢ine anti statik madde ilave edilecektir. Bu madde kaydiraktan kayma
esnasinda meydana gelen statik elektrigi yok edecektir.

Kaydiraklar galvanizli civatalarla platforma monte edilecektir. Bu civatalarin goriintiiyii bozmamasi ve daha uzun
Omiirli kalmas1 amaciyla enjeksiyon yontemi ile sekillendirilmis plastik tapalar ile kapatilacaktir.

e Polietilen spiral kaydiraklardan 150 cm.(+ 10 cm.). yiikseklikten kayanlarinin min. agirhigi 40kg. olacaktir.
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e Polietilen spiral kaydiraklardan 200 cm .(+ 10 cm.) yiikseklikten kayanlarmim min. agirhigi 50 kg. olacaktir.
e Polietilen spiral kaydiraklardan 250 cm.(+ 10 cm.) yiikseklikten kayanlarinin min. agirligi 65 kg. olacaktir.

e 90 DERECE EGIMLI KAYDIRAK (sag ve sol)

En az 100 em. (£ 10cm.) , en fazla 200cm.(+ 10 cm) yiikseklikteki platformlardan en fazla .40 ] egimli inecek
sekilde tasarlanacaktir.

Ustte cocuklarin giivenle kaydiraga girisini saglayacak polietilen bariyer ve asagida cocugun hizini kesecek en az
35cm. uzunlugunda diizlemi bulunacaktir.

Yan duvarlar1 en az 15 cm. yliksekliginde olacaktir.

Kaydiragin genisligi en az 40 cm. olacak sekilde polietilen malzemeden tek parca olarak imal edilecektir.
En altta en az .27 mm. x 2 mm. profil borularla yere gomiilerek betonlanacaktir.

Kaydirak cift cidarl olacaktir.

Kaydirak en az 22 kg olacaktir.
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e IKILIDUZ KAYDIRAK

En az 100cm. (£10 cm),en fazla 200 cm (£10 cm), yiiksekligindeki platformlardan maksimum 40° egimli inecek
sekilde tasarlanacaktir.

Kaydiraklarda ¢ocuklari giivenli girisini saglayacak ve cocugu yavaslatacak sekilde minimum 35 cm uzunlugunda
diizlem bulunacaktir.

Kaydiragin kayma béliimii en az 40 cm genisliginde, yan duvarlari ise en az 15 cm  yiiksekliginde olacaktir. iki
kaydiragin arasinda ayirici olacaktir.

Kaydiraklar ¢ift cidarli, yiiksek yogunluk polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle tek parga olarak imal
edilecektir. Renklendirmede kullanilan boya maddeleri ¢ocuk sagligina uygun gida tiiziiklerine uyacaktir.
Elektriklenmeyi 6nlemek i¢inde polietilenin i¢ine anti statik madde ilave edilecektir. Bu madde kaydiraktan kayma
esnasinda meydana gelen statik elektrigi yok edecektir.

Kaydiraklar galvanizli civatalarla platforma monte edilecektir. Bu civatalarin goriintiiyii bozmamasi ve daha uzun
omiirlii kalmas1 amaciyla enjeksiyon yontemi ile sekillendirilmis plastik tapalar ile kapatilacaktir.

Kaydiragi yere sabitlemek en az boyunda 27mm. ¢apinda 2 mm. et kalinliginda boru zemine gore ankraj veya
diibelleme ile yapilacaktir.Bu ankraj sistemi galvanizli civatalar ile kaydiraga monte edilecektir.

Polietilen ¢iftli diiz kaydiraklarin minimum agirligr 29 kg. olacaktir.

e DALGALI KAYDIRAK

En az 100cm. (=10 cm) ,en fazla 200cm. (10 cm.) yiiksekligindeki platformlardan maksimum 40 © egimli inecek
sekilde tasarlanacaktir.

Kaydiraklarda gocuklarin gilivenli girisini saglayacak ve ¢ocugu yavaslatacak sekilde en az 350 cm uzunlugunda
diizlem bulunacaktir.

Kaydiragin genisligi en az 40 cm. olacak sekilde polietilen malzemeden tek parca olarak imal edilecektir.
Kaydiraklar c¢ift cidarli, yiiksek yogunluk polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle tek parga olarak imal

edilecektir. Renklendirmede kullanilan boya maddeleri ¢ocuk sagligina uygun gida tiiziikklerine uyacaktir.
Elektriklenmeyi dnlemek icinde polietilenin i¢ine anti statik madde ilave edilecektir. Bu madde kaydiraktan kayma
esnasinda meydana gelen statik elektrigi yok edecektir.

Kaydiraklar galvanizli civatalarla platforma monte edilecektir. Bu civatalarin goriintiiyii bozmamas1 ve daha uzun
omirlii kalmas1 amaciyla enjeksiyon yontemi ile sekillendirilmis plastik tapalar ile kapatilacaktir.
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Polietilen tekli dalgali kaydiraklarin minimum agirligi 25 kg. olacaktir.

e TUP KAYDIRAKLAR

H:100£10 cm. , H:200+10 cm ve H:250+£10 cm yiiksekligindeki platformlardan maksimum 40° egimli inecek
sekilde tasarlanacaktir.

Tiip kaydiraklar yiiksek yogunluk polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle imal edilecektir. Renklendirmede
kullanilan boya maddeleri ¢ocuk sagligima uygun gida tiiziiklerine uyacaktir. Elektriklenmeyi 6nlemek iginde
polietilenin icine anti statik madde ilave edilecektir. Bu madde kaydiraktan kayma esnasinda meydana gelen statik
elektrigi yok edecektir.

Tiip giris kism1 en az 75 cm genisliginde olacaktir. Cocugun kayma islemini bitirdigi bu noktada kayma sonrasi
basini ¢garpmamasi igin 500mm.lik bir agiklik birakilacaktir.

Tiip kaydiragin platforma baglanma noktasinda giivenli gecisi saglamak amaciyla c¢ift cidarli polietilen pano
kullanilacaktir. Tiip kaydirak ile tiip panonun birlesiminde kullanilan civatalar goriintiiyii bozmamasi ve daha uzun
omiirlii kalmas1 amaciyla enjeksiyon yontemi ile sekillendirilmis plastik tapalar ile kapatilacaktir.

Tiip kaydiragin pargalarinin birbirleriyle birlestirilmesinde kullanilacak kullanilan civatalar goriintiiyii bozmamasi
ve daha uzun 6miirlii kalmas1 amaciyla enjeksiyon yontemi ile sekillendirilmis plastik tapalar ile kapatilacaktir.

Kaydiragin montaji1 i¢in en az 27x2mm. boru tiip ¢ikis par¢asina uygun formda biikiilerek zemine gore ankraj veya
diibelleme ile yapilacaktir.

Polietilen tiip kaydiraklardan 100 cm.( = 10 cm.). yiikseklikten kayanlarinin min. agirhigi 60kg. olacaktir.
Polietilen tiip kaydiraklardan 150 cm.( = 10 cm.). yilikseklikten kayanlarinin min. agirhigi 70kg. olacaktir.
Polietilen tiip kaydiraklardan 200 cm .( = 10 cm.) yiikseklikten kayanlarinin min. agirhigi 85 kg. olacaktir.
Polietilen tiip kaydiraklardan 250 cm.( + 10 cm.) yiikseklikten kayanlarinin min. agirhig 130 kg. olacaktir.
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e POLIETILEN GEMI PANOLAR (SAG VE SOL)

Polietilen gemi panolar ¢ift cidarli, yiiksek yogunluk polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle ¢ift cidarl
olarak imal edilecektir. Renklendirmede kullanilan boya maddeleri ¢ocuk sagligina uygun gida tiiziiklerine
uyacaktir. Elektriklenmeyi 6nlemek icinde polietilenin i¢ine anti statik madde ilave edilecektir.

Polietilen gemi panolar iistten kelepge sistemi yardimiyla baglanarak ana konstriiksiyona sabitlenecektir. Alttan ise
zemine gore ankraj veya diibelleme ile yapilacaktir.

Polietilen gemi panolar degisik yiizey sekillerinde yapilabilir.

e GEMI UZATMA PANOSU

Polietilen gemi giliverte uzatma panolar1 {stten kelepge sistemi yardimiyla baglanarak ana konstriiksiyona
sabitlenecektir. Alttan ise zemine gore ankraj veya diibelleme ile yapilacaktir.

Polietilen gemi giiverte uzatma panolar degisik yiizey sekillerinde imal edilmeli ve iizerinde kabartma olarak gemi
ve denizcilik ile ilgili figlirler bulunmalidir.

Polietilen gemi giiverte uzatma panolarinin yiizeylerindeki desenlerin ¢ikintilari ¢ocuk sagligini korumak amaciyla
sivri, kesici ve batici sekillerde olmayacaktir.

—] 3
| - — |
Y 1
] ) J
—— = |
—= Sl
e— \M‘ ]

e ALTIGEN PLATFORMLAR ICIN UYGUN CATILAR

Catillar baglamildigi yerde mutlaka sistemin tasiyict borularimi olusturan @114 liik borularin iizerine direkt
baglanacak sekilde olmalidir. Arada ayri bir baglanti elemani kullanilmamalidir.

Farkl1 renkli, kenarlar golgelikli, Lineer Polietilen malzemeden imal edilecektir.
Catinin dis cap1 en az 270 cm olmalidir.

Cat1 en az 70 kg olacaktir
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o KUBBE CATI(YAPRAKLI CATI)

Yaprakli ¢atilarin dis ¢ap1 en az 200 cm olacaktir. Catilarin sagak alt kenari ile platform arasinda en az 100
cm . aciklik bulunacaktir.

Yaprakli catilar ana konstriiksiyona mutlaka direk baglanacak sekilde olmalidir. Arada bir baglanti
elemani kullanilmamalidir.

Yaprakli ¢atilar ¢ift cidarli olacaktir.

Yaprakli ¢at1 iki renkli olarak yapilacaktir. Baglanti aparatlart bir renk, ¢ati kenarlar1 bagka bir renk
olacaktir.

Polietilen yaprakli catilarin agirligi en az 60 kg . olacaktir.

e KONIK /KULAH CATI
Catilarin sagak alt kenari ile platform arasinda minimum 1000mm. agiklik bulunacaktir.

Kiilah ¢atilar ana konstrilkksiyona mutlaka direk baglanacak sekilde olmalidir. Arada bir baglanti elemant
kullanilmamalidir.

Kiilah c¢atilar ¢ift cidarli, yliksek yogunluk polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle imal edilecektir.
Renklendirmede kullanilan boya maddeleri ¢ocuk sagligina uygun gida tiiziiklerine uyacaktir. Elektriklenmeyi
onlemek icinde polietilenin igine anti statik madde ilave edilecektir.

Kiilah cat1 ve sagak olarak minimum iki parcadan olusacaktir.

Polietilen konik ¢atinin toplam minimum agirligi 60 kg. olacaktir.
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e TAC FIGURLU CATI
Catilar iki parga ve kendinden renkli polietilen malzemeden f{iretilecektir.

Catilar en az 50 kg agirliginda olacaktir.
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e KARE CATI/ CiCEKLI

Kare platformlar icin cati, tek par¢adan olusacaktir. Kare ¢icekli cati lineer polietilen malzemeden {iretilecektir.
Catinin alt kisminda min @ 116 mm merkezli yuvalarin ana borular iizerine oturtulmasi neticesinde monte edilecek
ve borulara akilli vidalarla sabitlenecektir.

Agirligi min. 18 kg olacaktir.

e KARE CATI

~1550

Degisik geometrilerde olabilir ancak en az 150 x 150 cm. veya bu alana denk gelecek sekilde en az 60 cm.
yiiksekliginde olmalidir.

Catillar baglamildigi yerde mutlaka sistemin tasiyici borularini olusturan @114 lilk borularin iizerine direkt
baglanacak sekilde olmalidir. Arada ayri bir baglant1 elemani kullanilmamalidir.

Ust yiizeyi ahsap latali veya idarenin kabul edecegi desenli olarak lineer polietilen malzemeden imal edilecektir.

Nihai {irliniin ylizeyinin piiriizsiiz olmast i¢in; aliiminyumdan veya dengi malzemeden imal edilmis kalibin
yilizeyinin kumlama yapilmis olmasi ve ylizey parlakligi icin teflon kaplama isleminden gegirilerek imal edilmis
olmasi gereklidir.
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e TREN CATI

Tren cat1 en az 60 kg agirliginda ,polietilen malzemeden,piiriizsiiz ylizeyli ve ¢iftli kaydiragin takildigi platformlara
uygun olacaktir.

e TUP GECIT(1)

~110¢cmr+-10¢m

q

~175cmt-10cm

Iki platform arasinda gecit saglayacak sekilde hazirlanacak ve her iki taraftan iki ucundan tastyici konstriiksiyona

monte edilecektir.

Platforma polietilen bariyerlerle baglanacaktir.

Silindir seklindeki tiip ge¢idin boyu iki platformu birbirine baglayacak sekilde olacaktir
I¢ cap1 en az 75 cm. olacaktir.

Tiip gegitlerde platforma baglant1 yapilan polietilen bariyerler ile tlinellerin baglantilarinda kullanilan civata, somun
v.b malzemeler plastik kapaklarla kapatilmalidir.

Tiip gegit en az 44 kg olacaktir.

e TUP GECIT(2)

~110cm+/-10cm

—  ~95cmt/-10cm

L ~110em+/-10cm—!
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Iki platform arasinda gegit saglayacak sekilde hazirlanacak ve her iki taraftan iki ucundan tastyici konstriiksiyona
monte edilecektir

Platforma polietilen bariyerlerle baglanacaktir.
Silindir seklindeki tiip ge¢idin boyu iki platformu birbirine baglayacak sekilde olacaktir
I¢ cap1 min. 75 cm. olacaktir.

Tiip gegitlerde platforma baglanti yapilan polietilen bariyerler ile tiinellerin baglantilarinda kullanilan civata, somun
v.b malzemeler plastik kapaklarla kapatilmalidir.

Tiip gecit en az 35 kg olacaktir.

e TUP GECIT(3)

Polietilen tren 6nii ¢ift cidarli olarak ¢ocuklarin platformdan platforma giivenli gegisini saglamak amaciyla ya da
tren 6n formunu olusturacak sekilde yapilacaktir.

Polietilen tren oOnii gerektiginde iki yanindan tiijp pano vasitasiyla sisteme polyemid kelepge yardimiyla
baglanabilecek sekilde imal edilecektir.

Tren 6nii polietilen gegitler polietilen alt parca vasitasiyla baglanacaktir.
Tren 6nii gegitlerin i¢ ¢apt minimum 750 mm olacaktir.
Polietilen tren 6niiniin minimum agirlig: 28 kg. olacaktir.

Polietilen tren 6nii ylizeylerindeki desenlerin ¢ikintilar1 ¢ocuk sagligimi korumak amaciyla sivri, kesici ve batici
sekillerde olmayacaktir. Polietilen tren Oniinii formlari, sekileri ve agikliklar TS EN 1176-1 genel giivenlik
standartindaki yakalama sartlarin1 saglayacaktir.

e  TREN ON ALT PARCASI

N

Tren On alt pargalar ana konstriikksiyona iki adet 114mm. ¢apinda kelepce ile galvanizli civatalarin kontra
seklinde sikilmasi ile agagidan ise platforma galvanizli civatalarin sikilmasi sureti ile tutturulacaktir.
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Polietilen tren 6n alt parcalar ¢ift cidarli olarak ¢ocuklarin platformdan platforma giivenli gegisini saglayan tren
onii gegitlerin tasiyici konstriiksiyona baglanmasi amaciyla yapilacaktir.

Tren On alt pargasi tren Onil gegitin dis ¢apina uygun Olciide baglant1 kolayligi saglayacak sekilde olmalidir.

Polietilen tren 6n alt par¢asinin minimum agirligi 4 kg. olacaktir.

Polietilen tren 6n alt parcasinin ylizeylerindeki desenlerin ¢ikintilar1 ¢ocuk sagligini korumak amaciyla sivri,
kesici ve batici sekillerde olmayacaktir. Polietilen tren 6n alt parcas: formlari, sekilleri ve acikliklar TS EN
1176-1 genel giivenlik standardindaki yakalama sartlarini saglayacaktir.

e PLATFORM, KAYDIRAK VE TUNEL BARIYERLERI (POLIETILEN)

Polietilen bariyerler en az 8 kg agirliginda olacaktir.

e POLIETILEN TEKLI ve CIFTLI KAYDIRAK AYNASI

Oyun gruplarinda kullanilan polietilen kaydirak aynalar1 ¢ocuklarin platformdan kaydiraga giivenli bir sekilde
gecmelerine yardimcei olacaktir.

Polietilen kaydirak aynalar1 ¢ift cidarli, yiiksek yogunluk polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle ¢ift
cidarli olarak imal edilecektir. Renklendirmede kullanilan boya maddeleri ¢ocuk saglifina uygun gida tiiziiklerine
uyacaktir. Elektriklenmeyi 6nlemek iginde polietilenin igine anti statik madde ilave edilecektir.

Polietilen kaydirak aynalar1 27mm. ¢apinda 2mm. et kalinliginda borularla kelepge sistemi yardimiyla baglanarak
ana konstriiksiyona sabitlenecektir.

Borularin panolarla birlesim noktalarinda 27mm ¢apinda borunun gecebilecegi enjeksiyon yontemi ile
sekillendirilmis yiiziik seklinde aparatlar kullanilacaktir.
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e KALE KAYDIRAK GIRISI

~105cm+/~-10cm

[ agke |

1=l

yem+/-10cm

5
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Kaydirak giriginin iizerinde kale duvarina has tas dokulu kabartma desenler bulunacaktir.
Kaydirak girigleri galvaniz borularla ve kelepge sistemi ile 4” tasiyici borulara baglanarak sabitlenecektir.

Tim bariyerler demonte olarak ¢ 114 liikk borulara baglanacak olup istenildiginde sekil degisikligine miisait
olacaktir.

Kaydirak girislerinin yiizeyi piiriizsiiz olacak ve en az 8 kg olacaktir.

e POLIETILEN KALE FIGURU/KALE SURU PANO

~110em+/-10cem,

il e
|

~65cm +- 10cm

Polietilen surun {izerinde; kale duvarina has tas dokulu kabartma desenler bulunacaktir.
Surlar galvaniz borularla ve kelepge sistemi ile 4” tasiyici borulara baglanarak sabitlenecektir.
Polietilen kale suru korkuluk panolarin minimum agirlig1 6 kg. olacaktir.
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e POLIETILEN KORKULUKLAR
Polietilen korkuluklar en az 0,92m? olacaktir.

Oyun gruplarinda kullanilan polietilen korkuluklar ¢ocuklarin platform iizerinde giivenli bir sekilde durmalarina
yardimec1 olacaktir.

Polietilen korkuluklar cift cidarli, yliksek yogunluk polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle ¢ift cidarl
olarak imal edilecektir. Renklendirmede kullanilan boya maddeleri ¢ocuk sagligmma uygun gida tiiziiklerine
uyacaktir. Elektriklenmeyi 6nlemek iginde polietilenin igine anti statik madde ilave edilecektir.

Polietilen korkulular iistten 27mm. ¢apinda 2mm. et kalinliginda borularla kelepce sistemi yardim ile alttan ise
platforma civata yardimiyla baglanarak ana konstriiksiyona sabitlenecektir. Bu borular polietilen korkuluklarin
icerisinden biitiin olarak gegcirilecektir.

Borularin panolarla birlesim noktalarinda 27mm. c¢apinda borunun gecebilecegi enjeksiyon yoOntemi ile
sekillendirilmis yiiziik seklinde aparatlar kullanilacaktir.

Polietilen korkuluklarin yiizeylerindeki desenlerin ¢ikintilart gocuk sagligini korumak amaciyla sivri, kesici ve
batici sekillerde olmayacaktir

Polietilen korkuluklarin agirligi minimum 5 kg . olmalidir.
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e PROFIL KORKULUKLAR

Iki adet 27mm. ¢apinda 2mm. et kalinliginda borunun arasina esit araliklarla dosenen 21mm. capinda 2mm. et
kalinliginda borulardan olusan korkuluklar birbirlerine kaynaklama metodu ile birlestirilecek ve tiim sistem dig
etkenlere kars1 polyester esasl elektro statik toz firin boya ile firinlanmak suretiyle boyanacaktir.

Profil korkuluklar ana konstriiksiyona yukaridan iki adet 114mm. ¢apinda kelepge ile galvanizli civatalarin kontra
seklinde sikilmasi ile agagidan ise platforma galvanizli civatalarin sikilmasi sureti ile tutturulacaktir.

Profil korkuluklarda yiikseklik en az 40 cm olup, ara borularin birbirine ve konstriiksiyona uzakligi ise enfazla 90
cm. olacaktir.
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e POLIETILEN OTURMALI KORKULUKLAR

Oyun gruplarinda kullanilan polietilen korkuluklar gocuklarin platform {izerinde giivenli bir sekilde durmalarina ve
pano iizerindeki oturma biriminde oturmalarina yardimeci olacaktir.

Polietilen korkuluklar cift cidarli, yiiksek yogunluk polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle ¢ift cidarli
olarak imal edilecektir. Renklendirmede kullanilan boya maddeleri ¢ocuk sagligmma uygun gida tiiziiklerine
uyacaktir. Elektriklenmeyi 6nlemek i¢inde polietilenin i¢ine anti statik madde ilave edilecektir.

Polietilen korkulular listten 27mm. ¢apinda 2mm. et kalinliginda borularla kelepge sistemi yardimu ile alttan ise
platforma civata yardimiyla baglanarak ana konstriiksiyona sabitlenecektir. Bu borular polietilen korkuluklarin
igerisinden biitiin olarak gegcirilecektir.

Borularin panolarla birlesim noktalarinda 27mm. capinda borunun gecebilecegi enjeksiyon yontemi ile
sekillendirilmis yiiziik seklinde aparatlar kullanilacaktir.

Polietilen korkuluklarin yiizeylerindeki desenlerin ¢ikintilar1 ¢gocuk sagligini korumak amaciyla sivri, kesici ve
batici sekillerde olmayacaktir.

Korkuluklarm agirligi en az 9 kg olacaktir.

e KAYA TIRMANMA (KASKATLI)
Kendinden renkli polietilen malzemeden imal edilecektir.
100cm (+/-10cm) yiikseklikteki platformlara ¢ikmayi saglayacak sekilde tasarlanmalidir.
Tirmanmay1 kolaylastirmasi bakimindan yiizeyde tutmaya ve basmaya yarayan ¢ikintilar olacaktir.

Serbest forma sahip ¢ikintilart sayesinde degisik ayak Olgiisiindeki kullanicilarin yiizeye daha iyi basarak daha
giivenli tirmanmalarina ve engebeli yiizeyi sayesinde kullanici grubunun tirmanma yetisini gelistirmesine olanak
verecek sekilde tasarlanmalidir.

Kaya tirmanma en az 25 kg. olmalidir.

ANNUNRANNNY
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e SPIRAL KAYDIRAK KORKULUGU

Oyun gruplarinda kullanilan polietilen spiral kaydirak girisi cocuklarin platformdan kaydiraga giivenli bir sekilde
gegmelerine yardimei olacaktir.

Polietilen spiral kaydirak girisi ¢ift cidarli, yiiksek yogunluk polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle ¢ift
cidarl olarak imal edilecektir. Renklendirmede kullanilan boya maddeleri ¢ocuk sagligina uygun gida tiiziiklerine
uyacaktir. Elektriklenmeyi 6nlemek i¢inde polietilenin i¢ine anti statik madde ilave edilecektir.

Polietilen kaydirak aynalart 27mm. ¢apinda 2mm. et kalinliginda borularla kelepge sistemi yardimiyla baglanarak
ana konstriiksiyona sabitlenecektir.

Borularin panolarla birlesim noktalarinda 27mm ¢apinda borunun gecebilecedi enjeksiyon yontemi ile
sekillendirilmis yiiziik seklinde aparatlar kullanilacaktir.

Spiral kaydirak girisi minimum {i¢ parcadan olusacaktir.

Polietilen kaydirak aynasinin min. agirligi 20 kg. olacaktir.

e SPIRAL KAYDIRAK KORKULUGU

Spiral kaydirak korkulugu cocuklarin kaydiraga giivenli gegisini saglamak amaci ile metal malzemeden imal
edilecektir.

Korkuluk sag ve sol iist kissmdan kelepge vasitasiyla ana konstriiksiyona, alt kisimdan ise platforma civata
vasitasiyla baglanacaktir.

Tlim sistem su, nem ve dogal tabiat sartlarindan dolay1 paslanmay1 engellemek amaci ile elektro statik toz firin
boya ile firinlanmak suretiyle boyanacaktir.
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e POLIETILEN FIGURLER

Polietilen figiirler tasiyici konstriiksiyon iizerine oyun grubuna gorsellik katmak amaciyla kullanilmaktadir.

Figiirler ¢ift cidarli olacaktir.
Polietilen figiirler platformdan minimum 100 cm yukari takilmalidir.

Polietilen figiirler yiizeylerindeki desenlerin ¢ikintilar1 gocuk sagligini korumak amaciyla sivri, kesici ve batict
sekillerde olmayacaktir. Polietilen figiirler formlari, sekileri ve acikliklar TS EN 1176-1 genel giivenlik

standardindaki yakalama sartlarini1 saglayacaktir.
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e POLIETILEN TREN BACASI

=

Polietilen tren bacasi ¢ift cidarli, yliksek yogunluk polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle ¢ift cidarh
olarak imal edilecektir.

Tren 6nil gegcit parcasina adapte edilecek bu parca teknik resmindeki baca formunda olacaktir.

Polietilen tren bacasinin minimum agirligi 2 kg. olacaktir.
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e POLIETILEN TUP GECIT PANOLAR

Tiip kaydiraklarin giris kisminda, “T” gegcitlerin iki basinda, farkli mesafelerdeki tiinel ve tiip gegitlerin baginda ve
sonunda 750 mm ¢apinda bosluk olan ve tiip parcalarinin montajina izin verecek sekilde minimum 30 mm’lik
baglanti seridi olacak sekilde pleitlen malzemeden rotasyon malzemeden imal edilecektir.

Ustten 27mm. capinda 2mm. et kalinhginda borularla kelepge sistemi yardimi ile alttan ise platforma civata
yardimiyla baglanarak ana konstriiksiyona sabitlenecektir.

Borularin panolarla birlesim noktalarinda 27mm. c¢apinda borunun gecebilecegi enjeksiyon yontemi ile
sekillendirilmis yiiziik seklinde aparatlar kullanilacaktir.

Polietilen tiip panolar yiizeylerindeki desenlerin ¢ikintilart ¢ocuk sagligini korumak amaciyla sivri, kesici ve batict
sekillerde olmayacaktir. Polietilen tiip panolarin formlari, sekileri ve acgikliklar TS EN 1176-1 genel giivenlik
standartindaki yakalama sartlarini saglayacaktir.

Polietilen tiip panolarin minimum agirligi 5 kg. olacaktir.
e POLIETILEN PENCERE PANO KORKULUKLAR
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Oyun gruplarinda kullanilan polietilen pencere korkuluklar cocuklarin platform iizerinde giivenli bir sekilde
durmalarina yardimci olacaktir ve oyun setinde pencere goriintlisii vermeyi amaclayan polietilenden imal edilmis
panolardir.

Polietilen korkulular listten 27mm. ¢apinda 2mm. et kalinliginda borularla kelepge sistemi yardimi ile alttan ise
platforma civata yardimiyla baglanarak ana konstriiksiyona sabitlenecektir. Bu borular polietilen korkuluklarin
igerisinden biitiin olarak gegirilecektir.

Borularin panolarla birlesim noktalarinda 27mm. c¢apinda borunun gecebilecegi enjeksiyon yontemi ile
sekillendirilmis yiiziik seklinde aparatlar kullanilacaktir.

Polietilen pencere panolar yiizeylerindeki desenlerin ¢ikintilar1 ¢ocuk sagligini korumak amaciyla sivri, kesici ve
batici sekillerde olmayacaktir. Polietilen pencere panolarin formlari, sekileri ve agikliklar TS EN 1176-1 genel
giivenlik standartindaki yakalama sartlarini saglayacaktir.

Polietilen pencere korkuluk panolarin minimum agirligi 11 kg. olacaktir.

e POLIETILEN PENCERE PANO ( h:150 cm)
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Oyun gruplarinda kullanilan polietilen pencere korkuluklar ¢ocuklarin platform {izerinde giivenli bir sekilde
durmalarina yardimci olacaktir ve oyun setinde pencere goriintlisii vermeyi amaclayan polietilenden imal edilmis
panolardir.

Polietilen korkulular iistten 27mm. ¢apinda 2mm. et kalinliginda borularla kelepge sistemi yardimu ile alttan ise
platforma civata yardimiyla baglanarak ana konstriiksiyona sabitlenecektir. Bu borular polietilen korkuluklarin
igerisinden biitiin olarak gegirilecektir.

Borularin panolarla birlesim noktalarinda 27mm. capinda borunun gecebilecegi enjeksiyon yontemi ile
sekillendirilmis yiiziik seklinde aparatlar kullanilacaktir.

Polietilen pencere panolar yiizeylerindeki desenlerin ¢ikintilar1 ¢ocuk sagligimi korumak amaciyla sivri, kesici ve
batict sekillerde olmayacaktir. Polietilen pencere panolarin formlari, sekileri ve agikliklar TS EN 1176-1 genel
giivenlik standartindaki yakalama sartlarin1 saglayacaktir.

Polietilen pencere korkuluk (h: 150 cm) panolarin min. agirlig: 14 kg. olacaktir.

Polietilen korkuluklar minimum 1,45m? olacaktir.

e TUNEL GECIT RAMPA

Tiinel rampa gecis minimum 1200 mm. uzunlugunda olacaktir.

Minimum 30x70x2mm. profilden olusan karkas iizerine min.5 kg agirliginda rotasyon teknigi ile iiretilmis polietilen
en az 7 adet basamagin yan yana getirilmesiyle tiinel rampa olusturulacaktir. Catinin iist kisminda ise en az 6 adet
polietilen ark ¢atilar tiinel rampanin {ist kismin1 kapatacaktir.

Tiinel rampa kenarlarina emniyetli gecisi saglamak amaciyla minimum 32x2 mm et kalinlig1 borulardan korkuluk
olusturulacaktir. Polietilenden imal edilen basamak ile ¢at1 kismini olusturan ark polietilen parcalarin arasini bu 32
mm ¢apinda ve en az 2 mm et kalinligindaki korkuluklar kapatacaktir.

Tiinel rampa platforma 40x40mm. kdsebent yardimiyla galvanizli civata vasitasiyla baglanacaktir.

Tiim metal aksam dig etkenlere karsi kumlama yapilip polyester esasl elektro statik toz firin boya ile firrnlanmak
suretiyle boyanacaktir.
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Tiinel rampay1 olusturan polietilen basamak ve ark catilar yiizeylerindeki desenlerin ¢ikintilar1 ¢ocuk sagligini
korumak amaciyla sivri, kesici ve batict sekillerde olmayacaktir. Polietilen basamak ve ark catilarin formlari,
sekileri ve agikliklar TS EN 1176-1 genel giivenlik standardindaki yakalama sartlarin1 saglayacaktir.

Kullanilan polietilen; diisiik yogunluklu ( LLDPE ) rotasyona uygun polietilen hammaddeden rotasyon yontemiyle
imal edilecektir.

e KISA TREN PANO KORKULUKLAR
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Oyun gruplarinda kullanilan polietilen tren kiiciik pano korkuluklar ¢ocuklarin platform iizerinde giivenli bir
sekilde durmalarina ve goérsel amagcli tren onii kiigiik tekerlekleri goriinmesi amaciyla kullanilacaktir.

Tren kiiciik pano korkuluklar ¢ocuklarin hayal giiciinii gelistirmeye ve oyun setinde tren lokomotifinin yandan
bakildiiginda kiigiik tekerlerkleri goriintiisii vermeyi amaglayan polietilenden imal edilmis panolardir.

Polietilen korkuluklar minimum 0,40m? olacaktir.

Polietilen tren kiigiik pano korkulular istten 27mm. ¢apinda 2mm. et kalinliginda borularla kelepge sistemi yardimi
ile alttan ise platforma civata yardimiyla baglanarak ana konstriiksiyona sabitlenecektir. Bu borular polietilen
korkuluklarin igerisinden biitiin olarak ge¢irilecektir.

Borularin panolarla birlesim noktalarinda 27mm. c¢apinda borunun gecebilecegi enjeksiyon yontemi ile
sekillendirilmis yiiziik seklinde aparatlar kullanilacaktir.

Polietilen tren kii¢iik panolar ylizeylerindeki desenlerin ¢ikintilari ¢ocuk sagligini korumak amaciyla sivri, kesici ve
batici sekillerde olmayacaktir. Polietilen tren kiigiik panolarin formlari, sekileri ve agikliklar TS EN 1176-1 genel
giivenlik standartindaki yakalama sartlarini saglayacaktir.

Polietilen tren kii¢iik korkuluk panolarin minimum agirligi 10 kg. olacaktir.

e UZUN TREN PANO KORKULUKLAR
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Oyun gruplarinda kullanilan polietilen tren genis pano korkuluklar ¢ocuklarin platform iizerinde giivenli bir sekilde
durmalarina ve gorsel amagli tren Onii biiyiik tekerlekler gibi gériinmesi amaciyla kullanilacaktir.

Polietilen korkuluklar minimum 0,90m? olacaktir.

Polietilen tren genis pano korkulular iistten 27mm. ¢apinda 2mm. et kalinliginda borularla kelepge sistemi yardimi
ile alttan ise platforma civata yardimiyla baglanarak ana konstrilksiyona sabitlenecektir. Bu borular polietilen
korkuluklarin igerisinden biitiin olarak gegirilecektir.

Borularin panolarla birlesim noktalarinda 27mm. c¢apinda borunun gecebilecegi enjeksiyon yontemi ile
sekillendirilmis yiiziik seklinde aparatlar kullanilacaktir.

Polietilen tren genis panolar yiizeylerindeki desenlerin ¢ikintilar1 ¢ocuk sagligin1 korumak amacryla sivri, kesici ve
batici sekillerde olmayacaktir. Polietilen tren genis panolarin formlari, sekileri ve agikliklar TS EN 1176-1 genel
giivenlik standartindaki yakalama sartlarini saglayacaktir.

Polietilen tren genis korkuluk panolarin minimum agirhigi 12 kg. olacaktir.

e EMNIYET TUTACAKLARI
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Emniyet tutacaklarilar1 diiz kaydiraklar, arc ve zincir merdivenler, boru tirmanma elemanlar1 ve kaya tirmanma gibi
elemanlarda kullanilmak iizere sistemlere monte edilir.

27x2mm. ebadinda borunun degisik sekillerde biikiilmesi ile olusan ve her iki ucuna 114mm. ¢aph kelepge ile
galvanize edilmis civata ve somunlar vasitasiyla tasiyicilara kontrali olarak sikistirilmak sureti ile tutturulacaktir.
Alt tarafi ise platformun yan yiizeyine galvanize edilmis civata ve somunlarla kontrali olarak sikistirilmak sureti ile
tutturulacaktir.

Emniyet tutacaklart su, nem ve dogal tabiat sartlarindan dolay1r paslanmayi engellemek amaci ile kumlama
yapildiktan sonra elektro statik toz firin boya ile firinlanmak suretiyle boyanacaktir.

e TREN ONU METAL TIRMANMA MERDIVENI
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Maksimum 1000mm-1200mm yiiksekligindeki platformlara ¢ikis i¢in kullanilacaktir. 32mm. ¢apinda 2mm. et
kalinligindaki borularin r:575 mm yar1 capla biikiilmesi sonucunda biikiim sonrasi diizliiklerin birbirinden her iki
ucta da 10 cm uzun birakilip {ist iiste aralarinda en fazla 200 mm bosluk olacak sekilde yerlestirilip iki basinda da
20x40x2 mm kutu profile kaynatilip, ana tasiyici konstriiksiyona baglanmasiyla olusacaktir.

Tren 6nii metal tirmanma merdivenin zemine baglantisi ise zemine gore ankraj veya diibelleme ile yapilacaktir.

Tiim sistem su, nem ve dogal tabiat sartlarindan dolay1 paslanmayi engellemek amaci ile kumlama yapilip, polyester
esasli elektro statik toz firin boya ile firmlanmak suretiyle boyanacaktir.

Tim imalat sirasinda TS EN 1176-1 genel giivenlik kurallarinda belirtilen bas-boyun-el-ayak-atki-sag vb.
yakalanmalara engel olacak sekilde imalata dikkat edilecektir.

e KOMANDO HALKA TIRMANMA(1) :

Halka tirmanma eleman1 ¥33 mm ve et kalinlig1 min.2,5 mm olan sanayi borularindan biikiilerek elde edilecektir.
Halka tirmanma halkalarin 90x90 mm olg¢iilerindeki tasiyici kirise tespitlenmesiyle elde edilecektir.

e KOMANDO HALKA(2):

114mm. c¢apinda 2 mm . et kalinhifindaki en az 250 cm uzunlugundaki boru kiris baglanti elemani ile ana

konstriiksiyona baglanacaktir.

Bu konstritksiyon {izerine 25mm. ¢apinda 2mm. et kalmhigindaki borularin bir kenart minimum 200mm.
uzunlugunda {iggen sekilde biikiilmesi ile olusan minimum alt1 adet liggenden olusacaktir.

Tiim sistem su, nem ve dogal tabiat sartlarindan dolay1 paslanmay1 engellemek amaci ile polyester esash elektro
statik toz firin boya ile firinlanmak suretiyle boyanacaktir.

e CAPRAZ TIRMANMA MERDIVENI
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En fazla 3 m yiiksekliginde 32mm. ¢apinda min. 2mm. et kalinligindaki boru {izerine saglh sollu alt1 adet 25mm.
capinda 2mm. et kalinliginda boru profilden “U” seklinde biikiilmiis 30*30 cm. ebadindaki merdivenlerden
meydana gelecektir.

Capraz tirmanma merdivenin ana konstriikksiyona iistten baglantisi en az 110 cm uzunlugunda 27mm. ¢apinda 2mm.
et kalinligindaki boruyla kelepce sistemi yardimiyla baglanacaktir.

Capraz tirmanma merdivenin zemine baglantisi ise zemine gore ankraj veya diibelleme ile yapilacaktir.

Tiim sistem su, nem ve dogal tabiat sartlarindan dolay1 paslanmay1 engellemek amaci ile kumlama yapilip, polyester
esasli elektro statik toz firin boya ile firinlanmak suretiyle boyanacaktir.

Emniyet tutamaci bulunmalidir.

e DIKEY MERDIVEN
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Zeminden platforma ve platformdan platforma minimum 800mm. maksimum 2000mm. kot farkina erigebilecek
sekilde imal edilecektir.

Dikey merdiven 27mm. ¢apinda 2mm. et kalinligindaki borularin arasina 21mm. ¢apinda 2mm. et kalinligindaki
borularin esit araliklarla dizilerek kaynaklama metodu ile birlestirilmesi sonucu olusacaktir. ki basamak arasi
minimum 110mm. olacaktir.

Dikey merdivenin platforma montaji galvanizli bombe basli civatalarla kontra sekilde sikilmak suretiyle
yapilacaktir.

Tiim sistem su, nem ve dogal tabiat sartlarindan dolay1 paslanmay1 engellemek amaci ile kumlama yapilip, polyester
esasli elektro statik toz firin boya ile firmlanmak suretiyle boyanacaktir

Dikey merdivenin zemine baglantis1 ankraj veya diibelleme sistemiyle yapilacaktir.
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Tim imalat sirasinda TS EN 1176-1 genel giivenlik kurallarinda belirtilen bas-boyun-el-ayak-atki-sa¢ vb.

yakalanmalara engel olacak sekilde imalata dikkat edilecektir.

e SPIRAL DIKEY TIRMANMA
Spiral tirmanma elemant 27 mm ve et kalinligt min. 2 mm olan galvaniz borulardan biikiilerek birbirine
kaynatilmasiyla imal edilecektir.

Spiral tirmanma elemanina ara mesafesi 116 cm genisligindeki platform direklerine baglanabilmesi i¢in kelepgeler

kaynatilmis olmalidir. Emniyet tutamaci bulunmalidir.

HDPE-YAYLI DENGE OYUN ELEMANI TEKNiK SARTNAMESI:

Yayli oyun elemanlar;; HDPE yiiksek yogunluklu cift renkli polietilen levhalardan bilgisayarli CNC router
makinelerinde kesimi yapilarak tiretilecektir. Router makinelerinde kesimi yapilan pargalar herhangi bir ¢apak ya da

keskin kose birakmayacak sekilde frezeden gecirilip yumusatilacaktir.

HDPE levha min.165*50cm. 6l¢iilerinde olacaktir.

Uriinii olusturan HDPE levha pargalarinin birbirlerine birlestirilmesi ile ilgili kullanilacak civata ve vida uglarinin
tamamu agikta vida ucu goziikkmeyecek sekilde plastik tapa veya kapaklarla kapatilacaktir.

HDPE kismu ile yay kismi arasinda parmak sikismasini engelleyecek sekilde koruyucu aparat yer alacaktir.

HDPE levha min. 165 *52cm. boyutunda ve 35cm (£5 cm.) yiiksekliginde olacaktir. Resimler 6rnek olup, motif

,renk ve sekiller idare tarafindan segilecektir.
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Esnemeyi saglayan yay ¢eligi min.19 mm ¢apinda, yaym genel ¢apt min.180 mm olacaktir. Yay sarmali yana
yatmayacak sekilde suyu verilmis yay c¢eliginden imal edilecektir. Yaym zemin flansi ile birlestigi yerde yine
parmak sikismasini engelleyecek sekilde koruyucu sac aparat yer alacaktir.

Metal aksama kumlama yapilacaktir. Tiim metal aksam imalat yapildiktan sonra polyester esash
elektrostatik boya ile kaplandiktan sonra en az 200220 derece sicakliktaki firinda 20 dakika stireyle
pisirilerek boya islemi tamamlanacaktir.

e DENGE TAHTEREVALLISI TEKNIK SARTNAMESI:

Ayak basma yeri sisirme yontemiyle imal edilmis 5 adet plastik disklerden olusturulacaktir. Bu diskler min. 8500
gr. olacaktir.

Denge tahterevallisi ara baglanti borusu min.60mm., tasiyict borulari min.89 mm ¢apinda min.2.5 mm et
kalinliginda sekline uygun olarak 6l¢iilendirilmis borulardan olusacaktir.

Denge tahterevallisi korkuluklari min.30 mm ¢apinda borulardan sekline uygun biikiilerek ve gerekli islemler
uygulanarak yapilacaktir.

Denge tahterevallisi alt aksami min. 4 mm sacdan sekline uygun olarak lazerde kesilerek hazirlanacaktir.

Denge tahterevallisinin alt kism1 2 adet yaydan ve gerekli baglanti mekanizmasindan olusturulacaktir. Kullanilan
yaylarin arasinda parmak sikismasini engelleyecek sekilde aparat yer alacaktir.

Esnemeyi saglayan yay celigi min.19 mm. ¢apinda, figiir yayinin genel ¢apt min.180 mm olacaktir. Yay sarmali

yana yatmayacak sekilde suyu verilmis yay ¢eliginden imal edilecektir. Yaym zemin flansi ile birlestigi yerde yine
parmak sikigmasini engelleyecek sekilde aparat yer alacaktir.

e MANTAR DUBA

Polietilen mantar duba platformlara yan ana veya {ist iiste dikey tirmanma amaciyla kullanilmaktadir.
Polietilen mantar duba figiirler en fazla 1200 mm yiiksekligindeki platformlara ¢ikista kullanilabilir.

Polietilen mantar duba figiirleri yilizeylerindeki desenlerin ¢ikintilar1 gocuk sagligim1 korumak amaciyla sivri, kesici
ve batici sekillerde olmayacaktir. Polietilen mantar duba figiirii formlari, sekileri ve agikliklar TS EN 1176-1 genel
giivenlik standartindaki yakalama sartlarini saglayacaktir.

Polietilen mantar duba figiirii minimumu: 5 kg olacaktir.
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POLYEMID KARE CATI

Kare catt minimum 1250x1250mm. ebatinda olup minimum 500mm. yiiksekliginde olacaktir. Catilarin sagak alt
kenari ile platform arasinda minimum 1000mm. agiklik bulunacaktir.

Kare ¢ati esit ebatlarda kesilmis 2 adet polyemid levhanin uygun ac1 ile birlestirilmesi ve esit ebatlarda kesilmis
ticgen formlu polyemid levhalarin alin kisimlarini kapatmasiyla olugsmustur.

Kare catiy1 olusturan polyemid levha CNC tezgahlarda gerekli islemlerden gecerek {izerine yazi, reklam, logo
islenebilecek sekilde ¢ift renkli olacaktir.

Polyemid levhanin kalinli§i minimum 15 mm olacaktir.

Polyemid kare ¢att minimum 2 farkli renkteki polyemid levhalarin birlesmesi ile olusacaktir.

2X R10

Ornek resminde halat olarak goriinen tiim parcalarin tasiyici aksamlart min. 60 mm. ¢apinda 2,5mm.

et

kalinliginda olmak kaydiyla teknik ¢iziminde goriilecegi ilizere yay, arc biikiim yada diiz seklinde olacak sekilde

tasarlanacak ve tasiyici aksamlar arasina 16 mm ¢apinda polipropilen kapli ¢elik halatlar en ¢ok 20x20 cm goz
araliginda karelasyon olusturacak sekilde birlestirilmesiyle olusturulacaktir. Ipin merkezinde polipropilen

malzemeden lif seklinde ip olacaktir. Ipin kopma yiikii en az. 4400 kg. olmalidir. Ultraviyole stabilizanl

olmalidir.

16 mm halat ipin agirligt min 250 g/ m olmaldir.

Ipin kopma yiikii en az 4400 kg olmalidir. Tiim sistem su, nem ve dogal tabiat sartlarmndan dolay1 paslanmay1

engellemek amaci ile kumlama yapilip, polyester esash elektro statik toz firin boya ile firnlanmak suretiyle

boyanacaktir.

Halat ip birlesimleri aliiminyum baglanti elemanlari ile saglanir. Halat ipler zarar gormeyecek sekilde sikigtirma

yontemi ile baglanir. Halata zarar verecek vida vs. kullanilmayacaktir.

Tim imalat sirasinda TS EN 1176-1 genel giivenlik kurallarinda belirtilen bas-boyun-el-ayak-atki-sa¢ vb.

yakalanmalara engel olacak sekilde imalata dikkat edilecektir.
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Kaburga koprii min. 120 cm. uzunlugunda olacaktir.

Tim metal aksam dis etkenlere kars1 kumlama yapilip polyester esasl elektro statik toz firin boya ile firinlanmak
suretiyle boyanacaktir.

Min. 40x80x2mm. Profilden olusan taban zeminin her iki kenarinda koprii yan korkulugunu en az 1,2 kg
agirhigindaki sisirme teknigi ile iiretilmis polietilen kaburga gecis korkulugu olacaktir. Kaburga koprii gegisin her
iki yaninda en az 10’ar adet olmak {izere toplamda 20 adet kaburga polietilen parca kullanilacaktir.

Kaburga koprii kenarlarina emniyetli gecisi saglamak amaciyla kullanlan bu kaburga seklindeki polietilen malzeme
birbirine min. 30x2 mm et kalinligindaki boru profillerle baglanacaktir.

Kaburga koprii platforma 40x40mm. kdsebent yardimiyla galvanizli civata vasitasiyla baglanacaktir.

Tiim metal aksam dis etkenlere karsi kumlama yapilip polyester esasl elektro statik toz firin boya ile firinlanmak
suretiyle boyanacaktir.

Kaburga kopriiyli olusturan polietilen parcalarin yiizeylerindeki desenlerin ¢ikintilari ¢ocuk sagligimi korumak
amaciyla sivri, kesici ve batici sekillerde olmayacaktir. Polietilen kaburga formlari, sekileri ve acikliklar TS EN
1176-1 genel giivenlik standardindaki yakalama sartlarini saglayacaktir.

e ELIPTIK DONENCE

T
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Eliptik donencenin ayak basma ve tutunma yerleri metal aksami min.48*2 mm ¢apinda sekline uygun olarak
biikiilmiis ve kaynatilmig borulardan olusacaktir.

Eliptik donence Ara baglanti borusu 60mm. , tasiyict borular1 89 mm ¢apinda min 2.5mm. et kalinliginda sekline
uygun olarak 6l¢iilendirilmis borulardan olusacaktir.

Plastik aksamda Kullanilan polietilen; diisiik yogunluklu ( LLDPE ) rotasyona uygun polietilen hammaddeden
rotasyon yontemiyle imal edilecektir.

e KULUCKA SEPET SALINCAK

Salincak sepet ¢ap11000mm olacak sekilde etrafi celik halat {izeri ip ¢ap min.14mm olan halatlardan oriilerek
olusturulacaktir. Orta kismi celik halatlar etrafi 12 ‘li makine 6rgiilii ip halatlar ile ¢ergevelendikten sonra ériimcek
ag1 seklinde oriilecektir. Her damar 2,5mm celik halat dan olusacaktir. ipin dis1 poliamid (naylon) 6rme yumusak
dokulu 6rme iplik kapli, halatin ortasinda ¢elik 6z ve etrafinda 6 adet ¢elik halat ile kaplanmis celik tel icermelidir.
UV korumali ve alev almay1 geciktirici halat olmalidir.

Tirmanma halatlarin ortasinda ¢elik 6z bulunan ve etrafinda 6 adet galvaniz kaplama c¢elik halat ile sarilmis, ¢elik
halatlarin dis tabakasi naylon (poliamid) 6rme iplik ile kaplanmis olmalidir.

Naylon (poliamid) 6rme iplikler; UV ve zararl 1sinlara karsi renk solmalarina engel olmali ve korozyon direngli ve
darbe dayanimu yiiksek 6zellikli olmalidir.

Celik 6z, tirmanma halatlarinin daha elastik ve rahat biikiilmesini meydana getirmelidir.
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e POLYESTER KULE
min. 385x230x215 cm ebatlarinda min.150 kg

e POLYESTER KUTUK GECIT
min. 105x200x90 cm ebatlarinda min.40 kg

POLYESTER KULE POLYESTER KUTUK GECiT
e POLYESTER AKSAMLARIN GENEL OZELLIKLERI

Oyun grubunun polyester aksami sekline uygun olarak yapilan metal konstriiksiyonun {izerine modelin
giydirilmesi suretiyle olusturulur. Sekle uygun yapilan formun tizeri 3 kat 450 lik elyaf ve polyester recine
kullanilarak kaplanir.

Polyester aksamin dis kaplamasi iki kat elyaf ve bir kat polyester kullanilarak imal edilecektir. Kaliptan
¢ikarilan tiriinler zimparalanmig ve macunlanmig olacaktir,

Oyun grubunun polyester aksamina boyama Oncesi bir kat astar boya atilacaktir, astar boya sonrasi yiizeyi iki
kat akrilik boya ile boyanarak iiriin tamamlanacaktir.

I¢ metal konstriiksiyonlarda Q 89 x 2,5 mm profiller, 40x40x2 mm kutu profil, 40x40 mm kosebentlerden imal
edilecektir.

e FIGUR (POLYESTER GECIS) TEKNIK SARTNAMESI:

Uzunluk : min. 210 cm
Genisilik : min. 75 cm

Yiikseklik : min. 88 cm
Agirlik : min. 40 kg.
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Kullanilacak figlir EN 1176 oyun alanlar1 giivenlik kriterlerine uygun olarak sekillendirilmis ve
modellenmis olacaktir.

Bitmis iiriin {izerinde herhangi bir keskin ug, kenar, kdse ve sivri ¢ikintt bulunmayacaktir. Bas,
parmak, boyun yakalanmalarina sebebiyet verebilecek bosluklar ve agilar bulunmayacaktir.

Sekle uygun olarak yapilan metal konstriikksiyonun {izerine modelin giydirilmesi suretiyle son
haline getirilir.

Model: Modelleme tamamlandiktan sonra, dis kaliplart alinir, ¢gikan formunun iizeri 3 kat 450 lik
elyaf ve polyester regine kullanilarak kaplanir.

Polyester figiir boyama Oncesi bir kat astar boya atilacak son asama ise akrilik boya ile {iriin
hazirlanacaktir.

Renklendirmede kullanilan boya maddeleri ¢ocuk sagligina uygun gida tiiziiklerine uyacaktir.
Elektriklenmeyi 6nlemek i¢inde polietilenin i¢ine anti statik madde ilave edilecektir.

EGITICi HDPE PANOLAR

Korkuluklar polietilen levhadan firetilecektir. Levha kalinligi min.12 mm olacaktir. Levhanin iki yiiziinde farkli
renk aralarinda farkli renk olacak sekilde en az 2 renkten olusacaktir.

Korkuluklart olusturan pargalar arasinda kalacak bosluk ve agikliklar TS EN 1176-1 genel giivenlik standardini
saglayacaktir.

HDPE korkuluklarin yiizeylerindeki desenlerin ¢ikintilar1 ¢ocuk sagligini korumak amaciyla sivri, kesici ve batici

sekillerde olmayacaktir.

HDPE levhalarda islenecek konular ¢ocuklarin fiziksel ve zihinsel gelisimlerine katki saglayacak ve hayal giiglerini
artiracak sekilde egitsel anlamda destek saglayacak fonksiyonlardan olusacaktir.

HDPE levhalarin islenmesi sirasinda levhalarin aralarinda hava bosluklar1 olmayacaktir.

min.220 cm.

min.60cm.

30-40cm. 30-40cm.

min.270 cm.
min.270 cm.

150-160 cm.
min. 130 cm.
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e YELKEN GOZETLEME KULESI

Bu borularin Gist ve yan kisimlari igerisine su, nem ve yabanci madde girmesini engellemek amaciyla enjeksiyon
yontemi ile sekillendirilmis yarim kiire seklinde minimum iki adet aliiminyum per¢in ile sabitlenmis polietilen
tapalarla kapatilacaktir.

Yatayda kullanilan 89mm. capindaki kumlama yapilmis borularin arasina minimum 1,2mm. et kalinliginda
1000x1200mm. ebadinda delikli sac baglant1 elemanlar ile baglanacaktir.

Istenildigi takdirde idarenin ismi delikli sacin iizerine delikli olarak yazilacaktir.

Ana direk en az 114*2,5 mm olgiisiinde olacaktir.
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e TAHTRAVALLI OTURAGI (STOPLU)

Kendinden renkli polietilen mamulden, rotasyon teknigi ile tiretilmis olmalidir.

Alt kismindaki kanalin i¢inden, @90mm borunun gegirilmesi ile sabitlenecek sekilde olmalidir.

Igili kullanic1 grubunun antropometrik dlgiileri géz dniine almarak ergonomik olarak tasarlanmis olmalidir.
Yiizey kalitesinin yiliksek olmasi i¢in aliiminyum kaliplarda imal edilmis olmalidir

Kaliplarin yilizeylerinde kalip hatalarin1 yok etmek i¢in kumlama yapilmis olmalidir.

Uriin istege bagh olarak idarenin istedigi renklerde imal edilebilecektir.

Tahteravallinin zeminine degdigi her iki nokta darbe emici malzeme ile sonlandirilacaktir.
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e AHSAP MALZEMENIN OZELLIKLERI
Imalat icin kullanilacak ahsap hammaddesi, 1. Sinif Sar1 Cam (Pinus silvestris ) kereste olacaktir.
Ahsap kesitleri, projeye uygun olarak maksimum ( + ) 5 mm. toleransla, Ahsap boylar1 maksimum
(=) 20 mm. toleransla imal edilecektir.

Budak; Her metrede saglam 4 adet budak bulunabilir. Budak caplar1 toplam par¢a genisliginin % ‘inii
gegmeyecektir, Cliriik, 6ziirlii, kismen kaynamig ve diismiis budaklar bulunmayacaktir.

Catlak: Halka ¢atlagi bulunmayacaktir. Kilcal ¢atlaklar bulunabilir (1-2 mm). Basingli emprenye ortaminin getirdigi
sartnamelerde uygun bas ve boy catlaklari bulunabilir, ancak tolerans sinirlarinda olmalidir.

Regine kesesi: Uzunlugu her metrede 10 cm‘yi gegmeyip 1 adet bulunabilir. Damlayan, ¢eken regine
bulunmayacaktir. i¢ kabuk bulunmayacaktir. Ciiriik kovuk bulunmayacaktir. Bocek deligi bulunmayacaktir. imalat
kusuru bulunmay1p sadece belirlenen toleranslar ¢ercevesinde sapma olabilir.

Egilme: Parga boyunun 1/50’sini gegmeyecektir. Carpilmalar parca genisliginin 1/100°nii gegmeyecektir. Burulma:
Her metretiil uzunlukta 2 mm’yi gegmeyecektir.

Kilicina egilme: Parca boyunun 1/50 ile 1/100’i arasinda tolere edilecektir.
Zimpara: Goriinen ylizeylerin tamami zimparalanarak kiymiklardan temizlenecektir.

Biitiin sabit baglantilar, paslanmaz agag¢ vidasi veya galvanizli civata yardimi ile yapilacaktir. Sistemde kullanilan
tim metal baglant1 ve civatalar ylizeye havsa a¢ilmak (gomiilmek) suretiyle monte edilir. Civatalar enjeksiyon
yontemi ile sekillendirilmis polietilen kapaklarla dis etkenlerden korumak amagli olarak kapatilacaktir.

Ahsap ¢ocuk oyun grubu ankrajlari minimum 4mm sactan mamiil flanglar dikmenin minimum iki tarafini saracak
sekilde kaynaklama yontemi ile birlestirilerek imal edilecektir.

Tiim metal aksam kumlama iizeri polyester esasli toz boya ile firinlanmak suretiyle boyanacaktir.

Islenmesi biten ahsap parcalar istege gore emprenye ya da ahsap koruyucu dis cephe boya iizeri vernik islemine tabi
tutulacaktir.

Emprenye islemisne tabi tutulacak aksamlar insan sagligini etkilemeyen krom, bakir ve arsenik icermeyen
Tanalith-E maddesini igeren ¢ozelti ile yaklasik 12 atmosferlik hidrolik basing uygulamasiyla vakum emprenye
islemine tabi tutulacaktir. Bu islem sonucunda ahsap yesil renk alacaktir.

Ahsap isleme 6zellikleri: %18-23 rutubetine kadar kurutulmus keresteler kullanilacaktir.

Tilim ¢ocuk oyun gruplar1 “TS EN 1176 “ Oyun elemanlar ile ilgili genel giivenlik kurallarina uygun olacaktir.

e EMPRENYE

Herhangi bir sekilde 6zel olarak boya ya da ahsap renk belirtilmedigi siirece Tiim ahsap aksamlar vakum
emprenye islemine tabi tutulacaktir. Ahsap dogal olarak kullanildigi zaman mantar, bocek ve hava sartlarina
bagli olarak kolayca tahrip olur ve kullamim 6mrii azalir. Kullamim Omriinii uzatmak i¢in ahsaba emprenye
islemi uygulanmalidir. Cesitli yontemlerle degisik kimyasal maddelerin ahsabin biinyesine emdirilme islemi
olan “Emprenye “, ahsab1 betondan daha saglam, ¢elikten daha dayanikli kilip, ¢ilirlimeyi, 6nleyerek 6mriinii en
az 5 kat artirmaktadir. Emprenye malzemesi olarak insan saghigimi etkilemeyen krom, bakir ve arsenit
icermeyen Tanalith-E kullanilacaktir. Tanalith-E toprak ve su ile siirekli temasi olan ahsap malzemelerin
korumasi i¢in uygun bir ahsap koruma maddesidir. Tatbikatta vakum/basing yontemi ile uygulanir. Kurutulmus
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ve miimkiin oldugu kadar son kullanma boyutlarina getirilmis ahsap malzeme vakum-basing silindirine
yerlestirilir. Vakum uygulanarak hiicrelerin i¢indeki hava bosgaltilir. Sistem vakum altinda tutularak silindir,
gerekli konsantrasyondaki Tanalith-E c¢ozeltisi ile doldurulur. Yaklasik 10 atmosferlik hidrolik basing
uygulamasi ile Tanalith-E ¢ozeltisinin diri odunun tiimiine niifus etmesini saglar. Silindir bosaltilir ve ikinci
vakum uygulamasi ile sistem igindeki basing diisiiriiliir. Sistem hava atmosferine agildiginda hiicrelerin i¢indeki
diisiik basingtan dolay1 yiizeydeki ¢ozelti emilir, ahsap yiizeyin kuru kalmasi saglanir. Tanalith-E ile emprenye
yapilan ahsap yesil renk almaktadir.

e POLIETILEN URUNLER HAMMADDE OZELLIKLERI
Algak veya orta yogunluklu lineer polietilen (LLbPE-Lineer Low bensity Polyethylene)

Isik hassasiyetinin 6 - 8 skalalar1 arasinda olmasi gerekmektedir. Bu tiir boyalarda ¢inko bulunmayip direk
hammadde ile renklendirme islemi yapildigindan dolayr malzemenin renklerinin solmast Syildan sonra baslar.Bu
oran hissedilemeyecek oranda mm. 5 yil siirer. (aksi halde, ¢inko esasli toz boyamalarda maksimum renk solmasi
giines 1s181yla bulustugu anda hissedilir sekilde baglar ve 1. yil sonunda orijinal renk kalmaz. Isik hassasiyeti
skalalar1 1 - 2 arasindadir.)

Uriin et kalinlig malzemenin basinca ve siirtiinmeye maruz kalan noktalarinda minimum >5 mm, herhangi bir
basinca maruz kalmayan korkuluk ve golgelik amagcl {iriinlerde minimum >4 mm olmalidir ki {iriin baz1 kesitlerde
zay1f kalmasin. Malzemenin homojen dagilimi saglanmali ve esit kalinlik olusturulmalidir.

Yiiklenici firma, muayene sirasinda min. 50 mm ye kadar 6l¢iim yapabilen ses dalgalariyla kalinlik 6lgme cihazi
getirmelidir. Bu cihazla plastik veya metal parcalarin et kalinliklar1 Slgiilecek olup istenilen kriterlere uygun
olmayan {irlinler kabiil edilmeyecektir.

e KUMLAMA ve ELEKTRO STATIK FIRIN BOYA

Metal aksam iizerindeki ¢aligma bittikten sonra kaynak bolgelerindeki gerilmeyi almak ve ylizeyde boyanin iyi
tutunmasini saglamak amaciyla kumlama yapilacaktir.

Tiim metal aksam {izerindeki boyamaya engel olacak yag, kir tabakasi ile paslardan arindirmak amaciyla en etkili
yontem olan kumlama yontemiyle malzemenin iizerinde gézenek agarak daha iyi boya tutmak amaciyla boyamaya
hazir hale getirilecektir. Basinca dayanikli bir kabinin i¢ine doldurulmus olan ince metal bilye malzemesinin,
basingli hava ile puiskiirtiilerek boyanin tutacagi gézenekleri agmak ve metal malzemenin iistindeki yag, pas ve Kiri
gidermek suretiyle yapilacaktir. Tiim metal aksam imalat yapildiktan sonra polyester esasli elektrostatik boya ile
kaplandiktan sonra en az 200-220 derece sicakliktaki firinda 20 dakika siireyle pisirilerek boya islemi
tamamlanacaktir.

e ANKRAJ

170x170mm. Slglisinde minimum 4mm. et kalinligindaki kare saclara dort kdsesinden uygun dlgiilerde delinmis
deliklere dort adet M10x30 civatalar kaynatilacaktir. Sacin alt kismina 114mm. ¢apinda min. 200mm. yiiksekliginde
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boru kaynaklamak sureti ile monte edilecektir. Bu borunun iizerine betonu iyi tutmasi amaciyla minimum 100mm.
uzunlugunda par¢a boru profiller kaynaklamak sureti ile birlestirilecektir. ~ Montaj esnasinda 300x300mm.
Olciisiinde ve 400mm. derinlikte kazilan c¢ukurlara bu ankraj aparatlar1 6zel sablonlar vasitasiyla terazisinde
yerlestirilerek betonla nacaktir. Tasiyic1 dikey konstriiksiyonlarin alt kisimlarinda bulunan ve et kalinligt min. 4mm.
olan 170x170mm. ebadindaki 6nceden kaynatilmis ve elektro statik toz firin boya ile firinlanmak suretiyle
boyanmis karsiliklar ankraj civatalarina gegerek M 10 somunlarin sikistirilmasiyla monte edilir. Bu ankraj aparatlari
su ve nemden ve yeraltinda beton i¢inde kalmalarindan dolay1 paslanmanin engellenmesi i¢in beton lama 6ncesi iki
kat anti pas boya ile boyanir.

Tiim platform ve merdivenlerde plastik daldirma(plastik kaplama ) yontemi uygulanacaktir.

e HALAT SALINCAK TEKNIiK SARTNAMESi:

___min. 285 cm.
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ORNEK RESIMLER

e Uriin tasiyicilar1 cap1 min.150 mm lamine ahsap olmalidir.
Uriin iizerinde kullanilacak ahsap elemanlarinin tiimii emprenyeli ahsap olacaktir. %18-23 rutubetine
kadar kurutulmus tiim ahsaplar planyalama, laminasyon yapilmasi, frezeleme, delme islemlerinden
sonra zimparalanip, ahsaplar emprenye edilecektir.
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Ahsap malzemenin budak vb. gibi daha az kusur igermesini saglayarak mekanik direncini artirmak ve
tabakali yapisi sayesinde kullanildigi yerde calismasimi (boyut degistirmesini) en aza indirmek igin
laminasyon teknolojisi kullanilacaktir.

Emprenye islemi 6zel emprenye kazaninda vakum/basing yontemi ile basing uygulanarak yapilacaktir.
Emprenye ile ahsap malzeme dis mekan kosullarinda bocek, termit, kiif ve mantarlara dayanim
saglayacak sekilde olmalidir.

Kullanilacak ahsap malzemede mavi renklenme ve ¢iiriikliik bulunmamalidir. 1m uzunlukta 3 den fazla
budak olmayacak ve budaklar diigmeyen cinsten olmalidir.

Uriinii olusturan dikmeler, yan tastyic1 elemanlar ve ana tasiyici elemanlar min. @150mm. lamine ahsap
elemanlardan olusmalidir.

Dikme karkaslar1 ve tasiyici karkaslar arasindaki baglantilar 7.5 derece donme periyodu olan kurtagizli
adaptorler ile gergeklesmelidir. Merkez noktasindan gecen asgari M16 baglama elemaninin yani sira
her iki ugtaki deliklerden ahsaba vidalanacaktir. lgili adaptorler enjeksiyon teknigi veya aliiminyum
malzemeden hassas olarak dokiim teknigi ile tiretilmelidir.

Uriin ortasinda sallanma istasyonu olarak i¢inden @ 10mm ¢elik sarim halat gecen, 8 &rgiiden olusan,
140mm c¢apinda ve asgari 500cm uzunlugunda halat kullanilmalidir. Sallanma halati tastyic1 ahsaba
asgari 7 noktadan baglanmalidir.

Salincaklarin en alt noktasi ile zemin arasinda en az 350 mm mesafe olmalidir.

Halat ve tasiyici ahsap lizerindeki mafsallar delrin veya kizil malzemeden yataklamali olacak sekilde
asgari M 14 kalinliginda olmalidir. Halat ile ahsap arasinda kullanilan ipler, eksende asgari 6 adet ve 12
lif metal telden olusan sarmal iizerine PP ip kaplanarak elde edilecektir. ip cap1 18-20mm olup, gerekli
goriilen yerlerde kullanilan birlestirme aksesuarlar1 PA6 malzemeden enjeksiyon teknigi ile
iretilmelidir.

Uriin iizerindeki tiim birlesim elemanlar (c1vata, saplama, somun, rondela vb.) korozyon ve paslanma
riskine kars1 galvaniz veya krom malzeme olacaktir.

Ahsap iiriinlerin agikta kalan uglar1 sivama teknigi ile tiretilmis asgari 1.5mm kalinligindaki kapaklar ile
kapatilmalidir.

Uriin konstriiksiyonu ve birlesimlerde TS1176-1 standardina aykir1 detay bulunmamalidir.

Ahsap elemanlar ¢ilriime, kif vb. durumlara karsi zemin ile asgari 10cm yiikseklikte
konumlandirilmalidir.

Kalinlig1 asgari 4mm olan sacdan dizayn edilen ankraj ayaklari ile iirliniin zemine montaj1 yapilacaktir.
Ankraj ayaklar1 plazma/lazer teknolojisi ile kesilerek abkant tezgdhlarinda formlanacaktir. Metal ankraj
ayaklari ile ahsap dikmeler minimum 3 yerden baglanti elemanlari ile sabitlenmelidir.

Uriiniin saha montaj1 icin 120cm*120cm*50cm ebatlarindaki ¢ukurlara BS25 betonlama yolu ile beton
lizeri montajda ise asgari kesit ¢gapt 10mm olan diibeller ile sabitlenmelidir.

Uriin ile ilgili detaylar teknik ¢izimde yer alan sekil ve lgiilerde olmalidir.

SALINCAKLAR (ikili salincak-engelsiz ikili salincak-ahsap salincak)

Tek eksenli (6ne—arkaya) salincaklarda bir boliime en fazla iki salincak yerlestirilecektir.

Koltuklar tek kisilik olmali ve koruyucu bulunmalidir.

Agir koltuklar, tahta, demir, fiber v.b. kesinlikle kullanilmamalidir.

Koruyucu zeminden 1,52 metre yiikseklikte, iki yan yana salincagin arast min. 60cm. olacaktir.
Salincagin yandaki destek elemanina olan mesafesi 50-60cm. olacaktir.

Salincak koltugunun alti ile koruyucu yiizey arasindaki mesafe 31cm.den az olmamalidir.

Salincak borusu galvanize edildikten sonra elektro statik toz firin boya ile firinlanmak suretiyle
boyanacaktir. Renkler idarece secilecektir.

Zincir parmak sikismasina yol agmayacak sekilde 5 mm. kalibre zincir ve galvaniz olacaktir.

Borularim ¢api tasiyici ayaklarda; min.2,5 mm, salincagin baglandigi kirislerde min.4 mm. et
kalinliginda kullanilmalidir.

Engelsiz ikili salincaklarda; 1 adet korkuluklu salincak oturagi ve 1 adet engelsiz salincak oturagi
verilecektir.

Ahsap ikili salincaklarda; salincagin tasiyici konstriikksiyonu min. 90x90 mm. o6lgiilerinde 1.
Sinif ¢am malzemeden firetilen direkler kullanilacaktir.
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SALINCAK OTURAGI VE KORKULUGU

.

A

e Polietilen salincak sepeti formlari, sekilleri ve agikliklar TS EN 1176-1 genel giivenlik standardindaki
sartlarin1 saglayacaktir.

e Polietilen sepet ve korkulugun min. agirhigi 3.5kg. olacaktir.

e Polietilen salincak sepeti {i¢ tarafi kapali, emniyet amagli 6n korumasi olan, ¢ift cidarli, yiiksek
yogunluk polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle ¢ift cidarli olarak imal edilecektir.

e Renklendirmede kullanilan boya maddeleri ¢ocuk sagligina uygun gida tiizikklerine uyacaktir.
Elektriklenmeyi 6nlemek i¢inde polietilenin i¢ine anti statik madde ilave edilecektir.

e Sepet ve korkuluk iki ayr1 parga olacaktir. Carpma sorunlarindan dolay1 metalden iiretilmis salincak
sepeti kullanilmayacaktir.

IKILI SALINCAK ORNEK RESIMLER

ENGELSIZ SALINCAK OTURAGI ORNEK RESIM

48



e Engelli salincak sepetinin min. agirligi 15 kg. olacaktir.
e Uriin {izerinde kullanilan PE malzemeler ¢ift cidarl olacak sekilde rotasyon teknigi ile iiretilmelidir.

e Koltuklar tek kisilik olmali ve koruyucu bulunmalidir.
e Agir koltuklar, tahta, demir, fiber v.b. kesinlikle kullanilmamalidir.

e Salincakta eger koltuk kullanilacaksa, mutlaka plastikten mamul olmalidir ki ¢arpmalarda meydana
gelen riskler minimum noktaya gelsin.

¢ GONDOL SALINCAK TEKNiK SARTNAMESI:

ORNEK RESIMLER

e Salincagin tasiyici konstritksiyonu @114 mm ¢apli min. 2,5mm. et kalinligina sahip galvaniz borularin
H seklinde birbirlerine kaynatilmasiyla ve/veya kelepcelenmesiyle elde edilecektir.

e Tek doner eksenli salincak tipi olup, max 6 kisinin oturabilecegi ¥48 mm ve et kalinlig1 min 2,5 mm
olan sanayi borularinin biikiilerek kaynatilmasiyla elde edilen gondol olarak adlandirilan oturma
boliimiinden olugmaktadir.

e Kullanicilarin oturdugu boliim min.40x20mm. 6lgiilerinde profillerin kaynatilarak imal edilen saseye 20
mm et kalinligindaki plywood veya emprenyeli ahsap malzemenin tespitlenmesiyle elde edilecektir.

e Salincagin oturma boliimiinde bulunan tutma kollart min.©@33 mm ve et kalinlig1 min. 2 mm olan sanayi
borularinin biikiiliip saseye kaynatilmasiyla imal edilmis olacaktir.

e Salincak borusu kumlama yapildiktan sonra elektro statik toz firin boya ile firmlanmak suretiyle
boyanacaktir.

e  Borularin iist kisimlari aliiminyum pergin ile sabitlenmis polietilen tapalarla kapatilacaktir.

e FIGURLU TAHTEREVALLI TEKNiK SARTNAMESI:

49



ORNEK RESIMLER

e Ust tasiyici, orta kisimda bulunan helezon 2 adet yay ve ayak baglantilari tahterevallinin genel
konstriiksiyonu olusturacaktir. 2 oturmalikli olacaktir.

e Uriin min 19 mm HDPE (yiiksek yogunluklu polietilen) malzemeden idarece secilecek formlarda CNC
tezgahlarda kesilmelidir. Capak ya da keskin kose birakmayacak sekilde frezeden gegirilip
yumusatilacaktir. Polyemid levha pargalarinin birbirlerine birlestirilmesi ile ilgili kullanilacak civata ve
vida uglariin tamami agikta vida ucu géziikmeyecek sekilde plastik tapa ve kapaklarla kapatilacaktir.

e Uygun goriilen yerlerde min 19 mm HDPE malzeme iizerine aksesuar olarak 10mm HDPE konulabilir.
HDPE malzemede kesinlikle ates yiirtimezlik 6zelligi olmalidir.

e Ust ana tasiyict iizerindeki oturak ve figiir ¢ift renkli polietilen levhalardan bilgisayarli CNC router
makinelerinde kesimi yapilarak iiretilecektir. Capak ya da keskin kdse birakmayacak sekilde frezeden
gecirilip yumusatilacaktir. Polyemid levha parcalarinin birbirlerine birlestirilmesi ile ilgili kullanilacak
crvata ve vida uglarinin tamami acikta vida ucu goziikmeyecek sekilde plastik tapa ve kapaklarla
kapatilacaktir.

e Tahteravallinin zeminine degdigi her iki nokta darbe emici malzeme ile sonlandirilacaktir.

e Uriinde 2 adet yay kullanilacak olup; kullanilan yay celigi kesit capt min.19 mm ve yay genel ¢ap1 min
180 mm ve yiikseklik min. 400 mm olmalidir. Yay eleman iizerinde min.7, max.8 helisel sarim
olmalidur.

e Metal kisimlar kumlama yapildiktan sonra elektro statik toz firin boya ile firinlanmak suretiyle
boyanacaktir.

e Tahtravalli uzunlugu min.280cm. olacaktir.

e COKLU ZIP ZIP TAHTRAVALLI TEKNiK SARTNAMESI :

ORNEK RESIMLER

e Zip zip figiirleri HDPE yiiksek yogunluklu ¢ift renkli polietilen levhalardan bilgisayarli CNC router
makinelerinde kesimi yapilarak tiretilecektir. Router makinelerinde kesimi yapilan pargalar herhangi bir
capak ya da keskin kose birakmayacak sekilde frezeden gecirilip yumusatilacaktir. HDPE levha
parcalarimin birbirlerine birlestirilmesi ile ilgili kullanilacak civata ve vida ug¢larinin tamami agikta vida
ucu gozikkmeyecek sekilde plastik tapa ve kapaklarla kapatilacaktir. Figiirlerin renk ve modelleri idare
tarafindan s6zlesme sirasinda belirlenecektir.

e Uriinde kullanilan 4 adet yay celigi min.19 mm. ¢apinda, zip zip yaymn genel ¢ap1 min. 180mm.
olacaktir. Zip zip yaymin yiiksekligi minimum 400 mm olacaktir. Yay sarmali min. 7 sarmaldan
olusacak ve yana yatmayacak sekilde suyu verilmis yay c¢eliginden imal edilecektir.
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e Metal kisimlar kumlama yapildiktan sonra elektro statik toz firin boya ile firmlanmak suretiyle
boyanacaktir.

e Yayin zemin flansi ile birlestigi yerde parmak sikismasini engelleyecek sekilde aparat yer alacaktir.

e HDPE figiirlerin arasinda tutunma ve ayak basma yerini olusturmak i¢in min.39 mm c¢apinda 2 mm et
kalinliginda boru profil kullanilacaktir.

e Tahtravallinin genisligi min 97cm.,uzunlugu min.295cm. olacaktir.

e Tahteravallinin zeminine degdigi her iki nokta darbe emici malzeme ile sonlandirilacaktir.

e HDPE FiIGURLU ZIP ZIP (TEK YAYLI)

ORNEK RESIMLER

e Kullanicinin oturdugu zip zip figiirleri; min 19 mm HDPE (yiiksek yogunluklu polietilen) malzemenin
istenilen konsepte CNC router makinesinde kesilmesiyle elde edilecektir.

e Uygun goriilen yerlerde min 19 mm HDPE malzeme {izerine aksesuar olarak 10mm HDPE konulabilir.
HDPE malzemede kesinlikle ates yiiriimezlik 6zelligi olmalidir. Router makinelerinde kesimi yapilan
parcalar herhangi bir ¢apak ya da keskin kose birakmayacak sekilde frezeden gecirilip yumusatilacaktir.

e  Uriin iizerinde rahat ve giivenli kullamim igin ayaklik ve el tutma barlar1 ergonomi kurallar1 icerisinde
dizayn edilerek, tiretilmelidir.

e Uriinde 1 adet yay kullanilacak olup; kullanilan yay celigi kesit capt min. 19 mm ve yay genel ¢ap1 min
180 mm ve yiikseklik min. 400 mm olmalidir. Yay eleman iizerinde min 7, max 8 helisel sarim
olmalidir. TSE EN 1176 standardina uygun olarak gore azami 30 derece salinim 6zelligi olmalidir.
Uriin, agir ve dinamik yiiklere mukavemet gdsteren soguk ¢ekme yay celiginden imal edilecek, TS
1176 normlarina uygun olacaktir.

e Uriiniin zemin ile baglantisi min.2 mm. kalmligindaki ankraj sag1 yardimi ile ¢akma diibeller ile
gerceklestirilmelidir.

e  Uriin montaj1 iki yay alnina pres tezgahlarinda sekillendirilmis sac flanglar yardimi ile olacaktir. Her iki
ucunda ilk sarim baslarina parmak ve el sikismalarmi engellemek igin gerekli koruma aparati
koyulacaktir. Uriin, her eksende maksimum 30° yatacak sekilde tasarlanip, iiretilecektir. Metal aksam
iizerindeki ¢alisma bittikten sonra kumlama islemi yapilacaktir.

® Yay, paslanma ve korozyon direncini artirmak igin galvaniz kaplanacak, elektrostatik boya ile teknigine
uygun sekilde kaplanarak renklendirilecektir.
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e HDPE ARABA FiGURLU ZIP ZIP (UC YAYLI)

ORNEK RESIM

e Kullanicinin oturdugu zip zip figiirleri; min 19 mm HDPE (yiiksek yogunluklu polietilen) malzemenin
istenilen konsepte CNC router makinesinde kesilmesiyle elde edilecektir.

e Uygun goriilen yerlerde min 19 mm HDPE malzeme tizerine aksesuar olarak 10mm HDPE konulabilir.
HDPE malzemede kesinlikle ates yiiriimezlik 6zelligi olmalidir. Router makinelerinde kesimi yapilan
parcalar herhangi bir ¢apak ya da keskin kdge birakmayacak sekilde frezeden gegirilip yumusatilacaktir.

e  Uriin iizerinde rahat ve giivenli kullamim igin ayaklik ve el tutma barlar1 ergonomi kurallar1 icerisinde
dizayn edilerek, tiretilmelidir.

e Ana tastyict yapida ¢ 27 mm ¢apinda ve min.2 mm et kalinliginda boru profil kullanilarak HDPE
levhalarin montaj1 saglanacak bu sayade iirline form da verilecektir.

e Uriinde en az 3 adet yay kullanilacak olup kullanilan yay celigi kesit ¢ap1 asgari min 19 mm ve yay
genel ¢apt min 180 mm ve yiikseklik min 400 mm olmalidir. Yay elemanlar {izerinde min 7, max 8
helisel sarim olmalidir. TSE EN 1176 standardina uygun olarak gore azami 30 derece salinim 6zelligi
olmaldir. Uriin, agir ve dinamik yiiklere mukavemet gosteren soguk c¢ekme yay celiginden imal
edilecek, TS 1176 normlarina uygun olacaktir.

e Uriiniin zemin ile baglantis1 min 2 mm kalinhigindaki ankraj sag1 yardimi ile ¢akma diibeller ile
gercgeklestirilmelidir.

e Uriin montaji yay alinlarina pres tezgahlarinda sekillendirilmis sac flanslar yardim ile olacaktir.
Yaylarin her iki ucunda ilk sarim baslarina parmak ve el sikismalarini engellemek i¢in gerekli koruma
aparat1 koyulacaktir. Uriin, her eksende maksimum 30° yatacak sekilde tasarlanip, iiretilecektir. Metal
aksam tizerindeki caligma bittikten sonra kumlama islemi yapilacaktir.

e Yaylar, paslanma ve korozyon direncini artirmak i¢in galvaniz kaplanacak, elektrostatik boya ile
teknigine uygun sekilde kaplanarak renklendirilecektir.

e DONER HALKA TEKNIK SARTNAMESI :

Model 1:
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ORNEK RESIMLER

Mevcut resimler drnek olup; tiriiniin teknik sartnameyi karsilamasi esastir.

Uriin min. 180 cm capinda, diisme yiiksekligi max. 70 cm olan ve +7 yas grubunun kullanabilecegi,
cocuklarin kogma ve denge yetilerini gelistirecek sekilde dizayn edilip iiretilmelidir

Uriiniinde fren sistemine haiz merkez eksenli radyal déner mekanizma ya da 360° siirtiinmesiz rijit bir
doniis saglayacak, sicak daldirma galvanizli diiz metal halkayla birbirine bagli doner kalipli polietilen iist
segmanlardan olusan mekanizma kullanilmalidir.

Uriin yataydan yaklasik 5°-10° agili olacak sekilde dizayn edilip, iiretilmelidir.

Uriin iizerinde kullamlan tiim kaplayic1 plastik elemanlar, PE malzemeden rotasyon teknigi ile ¢ift cidarl
olacak sekilde aliiminyum kaliplarda iiretilmelidir.

Uriin govde yan yiizeyi dondiirme eylemini kolaylastirmak iizere el ergonomisi gdz 6niinde bulundurulup
formlandirilarak dizayn edilip, iiretilmelidir.

Uriin min.18mm kalinligindaki hdpe/hpl monte edilmeye elverisli baglant: yiizeyine sahip olacak sekilde
tasarlanip tretilmelidir. Hdpe/hpl malzeme de alev yiiriimezlik ve almazlik 6zelligi olmalidir.

Sistem fonksiyonunu saglayacak tiim detaylar gizli olacak, TS 1176-1 ve TS 1176-5 standartlarina aykir1 bir
durum ortaya ¢ikmamalidir.

Uriin min. 8mm kalinligindaki ankraj flans1 kullanilarak zemine baglanacak, kesit kalinligi minimum 10mm
olan diibeller ile sabitlenmelidir.

Uriiniin plastik aksami yiizey kalitesinin yiiksek olmasi i¢in aliiminyum kaliplarda imal edilecek ve kalip
hatalarin1 yok etmek i¢in kalip kumlama islemine tabii tutulmalidir.

Uriiniin higbir parcasinda Polivinil Kloriir(PVC,Vinil,Plastinol gibi) madde olmayacaktir.
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¢ DONER KASE TEKNiK SARTNAMESI :
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ORNEK RESIMLER

e Uriin zemine 5°-10° agili olacak sekilde, 360° siirtiinmesiz doniis saglayacak sekilde dizayn edilip,
iretilmelidir.

e Dodner kase kullanicinin kendi agirligiyla sabit bir ivmeyle donebilecegi sekilde tasarlanmig olmalidir.

e Doner kasenin oturma boliimil polietilen malzemeden Rotasyon teknigiyle iiretilmis olmalidir.
Polietilen iiriin i¢inde su birikmeyecek ve mukavemetli olacak sekilde ergonomik olarak
tasarlanmalidir.

e Dodner kasenin tastyici konstriiksiyonu olarak min. @114 mm ve et kalinlig1 min.3,5mm. olan sanayi tipi
boru kullanilacaktir.

e Sistem fonksiyonunu saglayacak tiim detaylar gizli olacak, TS EN 1176 ve serisi normlarina aykir1 bir
durum ortaya ¢ikmamalidir. Uriin iizerindeki tiim metal aksamlar sicak daldirma galvaniz veya krom
olmalidur.

e HALATLI DONER PLATFORM TEKNiK SARTNAMESI :

min.2,50m.

ORNEK RESIMLER

e Mevcut resimler 6rnek olup, tiriiniin teknik sartnameyi karsilamasi esastir.
e Halatli doner platformun yerden yiiksekligi min. 2,50 m, ¢ap1 ise min. 1,90 m olacaktir.

e Platformun ana destek borusu min. 140 x 4 mm ¢apinda galvanizli g¢elik borudan iiretilmelidir ve
giiclendirilmis celik tabana bileziklerle baglanmalidir. Bu i¢ destek dikmesi doner sisteme destek ve denge
saglamalidir. Boru, polyester esasl elektrostatik toz boya ile boyanmig olmalidir.

e Donme iinitesinin olusturulmasi i¢in min. @ 48 x 3 mm ebadindaki yuvarlak galvanizli ¢elik boru profil
min. 2,00 m ¢apinda dairesel olarak biikiilecek ve destek borusu ile tirmanma halatlarina baglanti
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saglanarak iinitenin birlikte donmesi saglanacaktir. Boru, polyester esashi elektrostatik toz boya ile
boyanmis olmalidir. Dénme iinitesinin zemini min. 2.5mm galvanizli delikli sacdan lazer kesim teknigi ile
sekillendirilip, biikiilerek olusturulacaktir. Zeminde, tirmanma halatlar1 i¢in baglant1 noktalar1 bulunacak ve
halatlar buradan doéner boruya dogru uzanacaktir. Zemin elemanlar1 PVC kapli (Bu plastik kaplama
sicakligi 300°C lik sicaklikta daldirma yontemiyle yapilacak olup ayrica sicak kaplama dncesi 300°C uygun
plastik yapistiricilarla platformun her noktasina yapistiric siiriilerek yapistirilacak ve kalinlik her noktada
min.2mm.olacak sekilde kaplanacaktir.) olacaktir.

Platformun, tasiyici sasesi min.20x40x2mm. kare profilden veya dengi malzemeden, dort tarafinda ve
platformun ortasinda sacin esnemesini 6nlemek amaciyla orta noktalardan 2 adet destek atilacaktir

Doner boru oyun {initesi iizerindeki cocuklarin giysilerinin takilmasi 6nlemek, herhangi bir kazayi
engellemek i¢in oyun grubunun diger tim elemanlariyla birlikte donmelidir.

Halatlar sistemdeki yiik durumuna gére celik cekirdekli veya fiber ¢ekirdekli olabilecektir. Orgii halatlarin
min. ¢apt 816 mm olacaktir. . Halatin agirligl en az. 260 g./m. olacaktir. Halatin kopma yiikii en az. 4400
kg. olmalidir. Ultraviyole stabilizanli olmalidir. Iceriginde ve boyasinda toksik madde icermeyecektir.

Cocuklarin giivenligi ve el takilmamasi i¢in baglant1 parcalarinda mutlaka pah bulunacaktir.

Halatlarin birbirlerine baglantilar1 preslenebilen veya vida ile baglanan aliiminyum fiksleme elemanlari
kullanilmalidir.

Oyun gurubunun hareketi, rulmanli radyal donme hareketi yapan mekanizma grubu ya da Caligma
prensibi alt govdeyi sabit tutarak iist gévdeyi dondiirme esasina dayan doner sistem ve karuseller ile
saglanacaktir.

Montaj plakalar1 galvaniz c¢elikten yapilmalidir. Koése baglanti plakalari ayarlanabilir bir gerilme
saglayabilmek i¢in ¢oklu baglanti noktalar1 icermelidir. Merkez dikmesinin baglanti plakalari, betona
montaj1 giivenli hale getiren, dikmeyi sabitleyen destek noktalari igermelidir.

Oyun grubu pargalarinda ¢ocuklarin erigebilecekleri TS EN 1176° ya gore esnek olmayan bosluklar,

araliklar, delikler, sikigmalara neden olmayacak sekilde dizayn edilmelidir.

CUBUK DENGE OYUN ELEMANI TEKNiK SARTNAMESI:

|

@&

ORNEK RESIiM

e  Uriin zemine paralel olacak sekilde, 360° siirtiinmesiz doniis saglayacak sekilde iiretilecektir.
e  Uriin montajlandiktan sonra boyu 190(x10 cm.) olacaktir.
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Doner platform 50cm. (£5 cm.)¢apinda, min. 19 mm HDPE (yiiksek yogunluklu polietilen)
malzemeden CNC ROUTER tezgahlarda kesilecektir. HDPE malzemede kesinlikle ates yiiriimezlik
0zelligi olmalidir.

HDPE firiin iizerinde su birikmeyecek ve kaymay1 engelleyecek sekilde ergonomik olacaktir.

Uriin iizerinde doniis icin rulman yataklamali sistem kullanilacaktir, tiim yataklama elemanlart CNC
torna tezgahlarinda talas kaldirma yontemi ile imal edilmis olmalidir.

Sistem fonksiyonunu saglayacak tiim detaylar gizli olacak, TS 1176-1 standartlarina uygun olacaktir.
Uriin {izerindeki tiim metal aksamlar sicak daldirma galvaniz olmalidir. Elektrostatik firm boya islemi
uygulanacaktir.

HDPE FiGURLU CiT TEKNIiK SARTNAMESI:

100x100x2,5mm profil
1300.0
— = 1000 =

i 40x80x2 mm profil
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ORNEK RESIM VE TEKNIK CiziM

L=1,10 m boyundaki (100x100x2,5mm) profil tastyic1 ayaklarin arasina alt ve iist kissmda L=1,30 m
boyundaki (40x80x2mm) oOl¢iilerinde iki adet dikdortgen profil projesine ve teknigine uygun olarak
monte edilecektir. Her modiilde; 15 mm kalinhigindaki 6 adet HDPE figiirlerinin montaji (40x80x2mm)
ebaditindaki profillere projedeki 6l¢iiler esas alinarak yapilacak ve ¢it olusumu saglanacaktir.
Kullanilan figiirler 15 mm kalinhiginda ¢ift renkli polietilen levhalardan olusmaktadir. HDPE panolar
teknik ¢izimdeki oOlgiilere gore CNC router makinelerinde kesimi yapilarak iiretilecektir. Panolarda
herhangi bir ¢apak ya da keskin kose birakmayacak sekilde frezeden gecirilip yumusatilacaktir. Idare
onay1 ile, HDPE panolar figiir, renk, sekil ve motifleri farkli veya dengi HDPE panolar kabul
edilecektir.

HDPE levha parcalarinin birbirlerine birlestirilmesi ile ilgili kullanilacak civata ve vida uglarmin
tamamu agikta vida ucu goziikmeyecek sekilde plastik tapa ve kapaklarla kapatilacaktir.

Cit’in yere montajinin yapilabilmesi i¢in tasiyici ayak ankrajlari minimum 4mm sactan mamiil flanslar
dikmenin minimum iki tarafinm saracak sekilde kaynaklama yontemi ile birlestirilerek imal edilecektir.
Tiim metal aksama kumlama yapilarak polyester esasli toz boya ile firinlanmak suretiyle boyanacaktir.
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2-ACIK ALAN SPOR ALETLERI

1) MEKIK ALETi (Ana tasiyicinin yiiksekligi en az 45 cm. olacaktir.)

2) BARFIKS ALETI (Ana tasiyicinin yiiksekligi en az 180 cm. olacaktir.)
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3) STEP VE BISIKLET ALETI (Ana tasiyicinin yiiksekligi en az 110 cm. olacaktir.)

4)HAVADA YURUME ALETIi(Ana tasiyicinin yiiksekligi en az 110 cm. olacaktir.)
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ANAN
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7) BACAK ITME ALETI (Ana tasiyicinin yiiksekligi en az 1cm. olacaktir.)

4L

8) BEL CEVIRME ALETI (Ana tasiyicinin yiiksekligi en az 110 cm. olacaktir.)

i,
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9) KALCA VE BEL ALETI (Ana tasiyicinin yiiksekligi en az 110 cm. olacaktir.)

Uzun yurime aleti yukaridaki gizimlerden biri segilerek verilecektir.4 tasiyicili(ayakli) alet verilmesi
durumunda tagiyici borular en az 114 mm ¢apinda olacaktir.
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11)ENGELSIZ SPOR ALETi

SPOR ALETLERI TEKNIK OZELLIKLER

e Spor aletlerinin ana tastyicilari min. 140mm. ¢apinda ve min.4mm et kalinliginda metal
borudan olacaktir.

e Ana govdeye bagh yiik tasiyan ve hareketli olan parcalar en az 60mm capinda ve en az 3mm.
et kalinliginda metal borudan olacaktir.

e Ana govdeye baglh hareketli olmayan tutunma ve aksesuar amacli pargalar en az 27 mm
capinda ve en az 2 mm. et kalinliginda metal borudan olacaktir.

e Ana gbovde ve govdeye sabit sekilde bagli olacak tiim pargalar gaz alt1 kaynaklama yontemi ile
birbirine kaynaklanacak hareketli parcalar haricindeki tiim sabit parcalar yekpare bir govde
olusturacak sekilde imal edilecektir.

e Malzemelerin tamami (alt flanslar ve yataklama sistemleri hari¢) tercih edilen renklerde
elektrostatik toz boya yontemi veya akrilik boya yontemi ile boyanarak, dis saha kullanimina
uygun ve dayanikli hale getirilecektir. Boyama isleminden 6nce metal malzemelere kumlama
islemi yapilacaktir.

e Hareketli parcalar, hava sartlarindan etkilenmeyecek tipte rulmanli yataklar kullanilacak, ¢ift
rulmanlt ve rulmanlarin icine gizlendigi mafsal mekanizmalar1 ile saglanacaktir.
Mekanizmalar, normal kullanim esnasinda miidahale imkan1 vermeyecek sekilde kapali sistem
tiretilecektir.

e Oturma yiizeyleri ve aksesuarlart {iltraviyole i1sinlarina dayanimli hava sartlarindan
etkilenmeyecek sekilde polietilen malzemeden ve tek kalip yontemi ile dayanikli sekilde imal
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edilmis olacaktir. Bu parcalar ergonomik sekilli olacak olup iiretim esnasinda renkli olarak
tiretilerek daha sonra kesinlikle boyama islemine tabi tutulmayacaktir.

Polietilen tutamaklarin disarisindaki tutamaklar1 6zel yapim kauguktan veya plastik imal
edilmis olacaktir. Terleme ve benzeri nedenlerle kaymay1 dnleyecek ve kavrama problemi
yaratmayacak sekilde olacaktir.

Set iceriginde yer alan tiim aletler, beden, kas yollar1 standartlarina uygun olarak imal edilmis
bedensel hareket &zeliklerine sahip olacaktir. Uriinlerin kullanimi esnasinda insan bedenine
zarar verebilecek herhangi bir yiizey detay1 olmayacak, 6zellikle direk temas halinde bulunulan
kisimlar yuvarlak hat ve kivrimlardan meydana gelecektir. Kullanim amacini saglamak ig¢in
gereken detaylardan baska detaylarin bulunmadigi sade ve kullanim kolayligi saglayacak
sekilde imal edilecektir.

Seti meydana getiren tiim aletlerin lizerinde ilgili aletin ne amagla ve nasil kullanilacagini
belirten kullanim talimatnamesi, yazilmis ve resimlenmis olacaktir.

Seti meydana getiren aletlerin her biri nakliye esnasinda yipranmay1 engelleyecek sekilde
ambalajlanmis olacaktir.

Ankrajlama islemi bittikten sonra ankraj bdlgesi polietilen malzemeden iiretilmis iki parcali,
yuvarlak ya da kare hatl ankraj kapag: ile kapatilacaktir.

Tiim hareketli pargalar ariza halinde yenisiyle degistirilmeye miisaade edecek sekilde
tasarlanacak olup deformasyona maruz kalmadan pargalar degistirilebilecektir.

Fonksiyonu ve yataklama kesit caplari uygun olan iiriinlerde i¢ stoplama kullanilacaktir.
Stoplama, tek tarafa 30° - 45° aralifinda olacaktir.

Ana gdvde borularin istleri rotasyon teknigi ile tiretilmis polietien kapak ile kapatilacak,
kapak ergonomik olup boru ve kendi lizerinde keskin kose barindirmayacaktir.

Engelsiz spor aletleri yukarida belirtilen aciklamalara uygun iiretilecektir. Engelsiz spor
aletlerinin ana tasiyicilar1 en az 140 mm ¢apinda ve en az 3 mm kalinliginda olacaktir.

Eklerdeki resimler, agik alan spor aletlerinin kullanim amacini gostermektedir. Resimler
ornektir. Olgiiler en az dlgiilerdir. Istekli firmalar, tekliflerinde bu kullanim amacina uygun
farkli tasarimlar sunabileceklerdir. Teknik sartnameye uymak kaydi ve idarenin onayr ile
yiiklenici firma farkli sekillerde spor aleti verebilir.

Spor aletlerinin montajlarinda gerekli olan tiim malzemeler yiiklenici tarafindan
karsilanacaktir. Spor aletlerinin montaji igin gerekli ankraj sistemi Spor aletleri ile birlikte
gelecektir. Beton veya toprak zemine montaj1 yapilacak olan spor aletlerinin sayist ve cinsi
sozlesme sirasinda idarece belirlenecektir.
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e Acik alan spor aletlerinin renkleri, idare tarafindan belirlenecektir.

e Acik alan spor aletlerinin montaji, Yiiklenici firma kondisyon aletlerinin montajinin yapilacagi
yerler gosterildikten sonra uygulamasina baglayacaktir.

e Set iceriginde yer alan tiim aletler TSEK 17 standardina uygun olacaktir. Ulusal standarda veya dengi
uluslar arasi standarda uygunlugunu gésteren belgeler malin teslimi asamasinda idareye verilecektir.

3-TEKNIK OZELLIiKLER:

e KUMLAMA ve ELEKTRO STATIK FIRIN BOYA

Metal aksam iizerindeki ¢aligma bittikten sonra kaynak bolgelerindeki gerilmeyi almak ve yiizeyde boyanin iyi
tutunmasini saglamak amaciyla kumlama yapilacaktir.

Tiim metal aksam {izerindeki boyamaya engel olacak yag, kir tabakasi ile paslardan arindirmak amaciyla en etkili
yontem olan kumlama yontemiyle malzemenin iizerinde gézenek acarak daha iyi boya tutmak amaciyla boyamaya
hazir hale getirilecektir. Basinca dayanikli bir kabinin i¢ine doldurulmus olan ince metal bilye malzemesinin,
basingli hava ile piiskiirtiilerek boyanin tutacagi gozenekleri agmak ve metal malzemenin tistiindeki yag, pas ve kiri
gidermek suretiyle yapilacaktir. Tiim metal aksam imalat yapildiktan sonra polyester esasli elektrostatik boya ile
kaplandiktan sonra en az 200-220 derece sicakliktaki firinda 20 dakika siireyle pisirilerek boya islemi
tamamlanacaktir.

e KULLANILACAK AHSAP MALZEMELERIN OZELLIKLERI:

Budak : Her metrede saglam 4 adet budak bulunabilir. Budak caplari toplam par¢a genisliginin Y4 ‘lnii
gegmeyecektir. Cliriik, 6ziirlii, kismen kaynamig ve diismiis budaklar bulunmayacaktir.

Catlak : Halka catlagi bulunmayacaktir. Kilcal catlaklar bulunabilir (1-2 mm). Basingli emprenye ortaminin
getirdigi sartnamelerde uygun bas ve boy c¢atlaklar1 bulunabilir, ancak tolerans sinirlarinda olmalidir.

Regine kesesi : Uzunlugu her metrede 10 cm‘yi gegmeyip 1 adet bulunabilir. Damlayan, c¢eken regine
bulunmayacaktir.

I¢ kabuk bulunmayacaktir.

Ciiriik kavuk bulunmayacaktir.

Bocek deligi bulunmayacaktir.

Imalat kusuru bulunmay1p sadece belirlenen toleranslar gergevesinde sapma olabilir.

Egilme : Parca boyunun 1/50’sini gegmeyecektir.

Carpilmalar parca genisliginin 1/100’nii gegmeyecektir.

Burulma : Her metrede tiil uzunlukta 2 mm’yi gegmeyecektir.

Kilicina egilme : Par¢a boyunun 1/50 ile 1/100’{ arasinda tolere edilecektir.

Zimpara : Goriinen ylizeylerin tamami zimparalanarak kiymiklardan temizlenecektir
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¢ OYUN GRUPLARINDAKIi POLIETIiLEN URUNLER HAMMADDE OZELLiKLERI
Algak yogunluklu lineer polietilen (LLbPE-Lineer Low bensity Polyethylene)

Isik hassasiyetinin 6 - 8 skalalar1 arasinda olmasi gerekmektedir. Bu tiir boyalarda ¢inko bulunmayip direk
hammadde ile renklendirme islemi yapildigindan dolay1 malzemenin renklerinin solmasi 5 yildan sonra baslar. Bu
oran hissedilemeyecek oranda mm. 5 yil siirer. (aksi halde, ¢inko esasli toz boyamalarda maksimum renk solmasi
giines 1s181yla bulustugu anda hissedilir sekilde baslar ve 1. yil sonunda orijinal renk kalmaz. Isik hassasiyeti
skalalar1 1 - 2 arasindadir.)

Uriin et kalinlig1 malzemenin basinca ve siirtiinmeye maruz kalan noktalarinda minimum >5 mm, herhangi bir
basinca maruz kalmayan korkuluk ve golgelik amacli tirtinlerde minimum >4 mm olmalidir ki iiriin baz1 kesitlerde
zay1f kalmasin. Malzemenin homojen dagilimi saglanmali ve esit kalinlik olusturulmalidir.

e -Tiim platform ve merdivenlerde plastik daldirma(plastik kaplama ) yontemi uygulanacaktir.

e ANKRAJ: 170x170mm. Ol¢ilistinde minimum 4mm. et kalinligindaki kare saclara dort kdsesinden uygun
Olciilerde delinmis deliklere dort adet M10x30 civatalar kaynatilacaktir. Sacin alt kismina 114mm. ¢apinda
minimum 200mm. yiiksekliginde boru kaynaklamak sureti ile monte edilecektir. Bu borunun iizerine betonu
iyl tutmasi amacityla minimum 100mm. uzunlugunda parca boru profiller kaynaklamak sureti ile
birlestirilecektir. Montaj esnasinda 300x300mm. &lgiisiinde ve 400mm. derinlikte kazilan ¢ukurlara bu
ankraj aparatlar1 Ozel sablonlar vasitasiyla terazisinde yerlestirilerek betonla nacaktir. Tasiyict dikey
konstriiksiyonlarin alt kisimlarinda bulunan ve et kalinligit minimum 4mm. olan 170x170mm. ebadindaki
onceden kaynatilmis ve elektro statik toz firin boya ile firrmlanmak suretiyle boyanmig karsiliklar ankraj
crvatalaria gecerek M10 somunlarin sikistirilmasiyla monte edilir. Bu ankraj aparatlart su ve nemden ve
yeraltinda beton icinde kalmalarindan dolay1 paslanmanin engellenmesi igin beton lama Oncesi iki kat anti
pas boya ile boyanir.

4-DIGER HUSUSLAR:

e Nakliye ve montaj yiikleniciye aittir. Teslim yeri ek mahal listesinde belirtilen parklardir. idare gerekli
gordiigi takdirde Konak Belediyesi sinirlari igerisinde kalmak kaydiyla dis mekan spor aletleri ve ¢ocuk
oyun gruplarinin teslim ve montaj yerlerini degistirebilir.

e Izmir Konak Belediyesi sinirlar1 dahilinde, idarenin gdsterecegi yerlere montaj1 yiiklenici tarafindan
yapilacaktir. Montaj sirasinda ekipman, personel ve gerekli malzemeler yiiklenici tarafindan
karsilanacaktir. Malzemeler, tagima esnasinda zarar gormemesi i¢in ambalajlanmig olarak teslim edilecektir.
Idare ayn1 anda birden fazla set i¢in montaj isteyebilir.

e Isin siiresi, ise baslama talimatinin tebliginden itibaren 150 (Yiizelli) takvim giiniidiir.

e Mallarin tamaminin teslimini miiteakip; 4734 sayili Kamu Ihale Kanununa gére yapilan ihalelere
iliskin Mal alimlar1 Denetim, Muayene ve Kabul Islemlerine dair Yénetmelik esaslari cercevesinde
1sin Muayene ve Kabulii yapilacaktir.

e Muayene ve kabul islemleri sirasinda iirlinlerin et kalinliklarin1 6lgmek amaci ile yiiklenici firma tarafindan
ses veya lazer sistemi ile calisan Olgiim cihazi temin edilecektir. Olgiim cihazi icin ayrica bir bedel
O0denmeyecektir.

65



Alim konusu mallar asagida sayilan standartlara uygun olacaktir. Ulusal standarda veya dengi uluslar arasi
standarda uygunlugunu gosteren asagida sayilan belgeler malin teslimi asamasinda idareye verilecektir.

1. TSEN1176-1
2. TSEN1176-2
3. TSEN1176-3
4. TSEN 1176-4
5. TSEN 1176-5
6. TSEN 1176-6
7. TSEN1176-11

8. TSEK 17

Cocuk oyun tnitelerinden 1,4,5,6,7 no.lu oyun initeleri igin modele yonelik TSE belgeleri malin teslimi
sirasinda idareye verilecektir. 2,3 no.lu oyun {initeleri i¢in modele yonelik TSE belgeleri istenilmektedir.

Cizimlerde gosterilen sekiller 6rnek sekiller olup, teknik sartnamedeki 6l¢ii ve agiklamalara uymak kaydi
ile idare degistirme hakkina sahiptir. Teknik sartnamede var olan resim ve goriiniigler tiriinii tanimlamak
icin kullanilmis olup idarenin onayryla min. 6lgiiler, kilogramlar ve diger teknik kosullar saglanmasi sartiyla
farkli goriintiide (kaydirak tiplerine sadik kalarak) farkli sekilde * ‘VEYA DENGI” iiriinler kabul edilebilir.
Tgili teknik sartnamedeki ve cizimlerdeki dlgiiler min. dlgiiler olup maksimum 6lgiiler serbest birakilmistir.

Alim yapilan malzemelerin renkleri idare tarafindan belirlenecektir.

Kullanilan rulmanlar 1. SINIF, Avrupa veya Tiirkiye menseli olup kesinlikle Cin ve Uzakdogu menseili
malzeme kullanilmamis olmalidir.

Yiklenici firma her tirli iklim ve c¢evre kosullarina, kotii kullanimdan kaynakli olmayan
asinmalara, imalat hatalarindan kaynakli ekipman sorunlarina, her tiirlii ylikleme, bosaltma ve
nakliye kusurlarina kars1 2 (iki) y1l yedek parca, teknik ve mekanik aksam garantisi verecektir.

Cocuk oyun parklarinin {iretim, tasarim ve montajdan dolay1 olusabilecek kazalar sebebiyle idareye
acilabilecek tazminat davalari sonucu iretici firmaya riicu edilmesi durumunda yararlanilmak iizere ihale
uhdesinde kalan yiiklenici, sdzlesme yapilmadan once iiretici iirtin sorumluluk sigortasini ibraz etmek
zorundadir. Bu sigortanin kaza bagina teminat bedeli 1.000.000 ,00 TL den az olamaz. Bu polige garanti
stiresince yenilecektir.

Hesna CIKCIK

Ziraat Miihendisi
Park ve Bahgeler Miidiir v.
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